- -~ :
-\
= 7 INGENIERIA

Elementos Oscilantes ROSTA™ "

Suspensiones eldsticas para cribas y transportadores.
Gran aislamiento - Larga duracion - Resistentes



User
Logo ISC


v
D
e
—
&
o=
|4
[d
(=)
w
(=)
e
=
D
£
@
Rl

Elementos Oscilantes
para la fabricacion de todo tipo

Cabezal y brazos oscilantes para un transportador
— sin mantenimiento, brazos de guiado de gran longitud
- cabezales eldsticos con varilla para cargas alternativas

-":-"E

Acumuladores eldsticos para transportadores de frecuencia natural
- para el accionamiento potente y armonico de alimentadores
— dhorran energia y acumulan potencia de forma silenciosa

Brazo oscilante doble para bandejas vibrantes l&, oy e

~ balance de masas 1:1, reaccion nevtral en ' TP o T [ s
suspensiones /i

— alta amortiguacion dindmica para sistemas
de frecuencia natural

g
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ROSTA

de cribas y transportadores

Suspensiones oscilantes para cribas y transportadores
- larga vida util

— alto grado de aislamiento

— resistentes a la corrosion

- admiten sobrecargas
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Junta universal para tamices giratorios

— articulaciones de larga duracion para guiar giros
horizontales

— resisten fuerzas de carga extremadamente altas,
hasta 40000 N por soporte

ROSTA @

www.rosta.com
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Tabla de seleccion para bandejas vibrantes
(con movimiento excéntrico)

S -

Bandeja vibrante de una | Bandeja vibrante de una | Bandeja vibrante de doble |Bandeja vibrante de una masa
masa - sistema circular masa — sistema lineal masa con contrapeso ~ sistema colgante

AB | Suspension Oscilante - montaje universal.
ABI | Alto grado de aislamiento de vibraciones.
Pégina | Frecuencia natural aprox. 2 - 3 Hz.
210 | 9 tamafios de 50 N a 20000 N por cada unidad.

AB-HD s B (]
ABI-Hp| SUspension Oscilante para altas cargas y grandes
@ Pégina produccpnes.
= 212 Frecuencia natural aprox. 2.5 - 4 Hz. '
= 017 8 tamafios de 150 N a 14000 N por cada unidad.
»
o
» Suspension Oscilante de disefio compacto.
-E AB-D Recomendado para aislamiento de bandejas
T Pagina vibrantes con contrapeso de doble masa.
E 214 Frecuencia natural aprox. 3 - 4.5 Hz.
= 7 tamafios de 500 N a 16000 N por cada AB-D.
Suspension Oscilante para
HS sistemas colgantes.
. Frecuencia natural aprox.
Pdagina 3-4Hz
215 )
5 tamafios de 500 N @
14000 N por cada HS.
Tabla de seleccion para cribas giratorias
Tamiz giratorio Tamiz giratorio
AK Junta Universal para el soporte o suspension -vertical -¢o|gqn|e

Pégina | de sistemas oscilantes en tamices giratorios.
2.36 | 10 tamafios hasta 40000 N por cada AK.

Cabezal especialmente disefiado con mayor
AV cantidad de goma para la suspensién de
Pégina | cribas o tamices giratorios.
2.38 | Modelos con rosca derecha e izquierda.
5 tamafios hasta 16000 N por cada AV.

www.rosta.com
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Tabla de seleccion para sistemas guiados
(con accionamiento de biela)

_—

Transportador de una masa Transportador de una masa Transportador de dos masas
por "fuerza bruta" por "frecuencia natural" de "marcha répida"

AU Brazo Oscilante Simple con longitud regulable.
P&gina | Modelos con rosca derecha e izquierda.
2.25 | 7 tamafos hasta 5000 N por cada brazo.

ﬁg:z Brazo Oscilante Simple de longitud fija.

Pégina 6 tamafios hasta 2500 N, fijacién con brida.

296 6 tamafios hasta 2500 N, fijacién bulén central.

AD-P Brazo Oscilante Doble para compensacién
AD-C directa de masas.

Pagina 5 tamafios hasta 2500 N, fijacién con brida.
2.27 4 tamafios hasta 1600 N, fijacién bulén.

AR Brazo Oscilante Simple y Doble de longitud regulable mediante tubo redondo.
Pégina | Para sistemas de dos masas con posibilidad de transporte bidireccional.
228 | 2 tamafios hasta 800 N por cada cabezal.

ST Cabezal de Biela para el guiado de transportadores oscilantes.
Pégina | Modelos con rosca derecha e izquierda.
229 | 9 tamafios de hasta 27000 N por cada cabezal.

Acumulador Eldstico de alto valor de muelle dindmico para la fabricacién

"W Peebad™

DO-A . . )

. de sistemas cercanos a la frecuencia de resonancia.
P

dgina L .

293 0 Un acumulador eldstico consta de 2 elementos de DO-A.

5 tamafios hasta un valor de muelle dindmico de 320 N/mm.

Més informacién sobre sistemas oscilantes especiales:

- Sistemas de bandejas vibrantes en péginas 2.16 — 2.19
- Sistemas de guiado en péginas 2.31 — 2.33
— Tamices giratorios en pdgina 2.34

ROSTA
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Tecnologia de los sistemas oscilantes libres

con movimiento excentrico.

Introduccion

Los sistemas de oscilaciédn libre se accionan con agitadores,
motores excéntricos o ejes excéntricos.

La amplitud de la oscilacién, el tipo de vibracién y la
direccién de la vibracién de la criba estén determinadas
por el tamafio y la disposicién de estos agitadores. La
fuerza de excitacién, el dngulo de inclinacién de la
excéntrica, la inclinacién de la criba y el centro de
gravedad, determinan la amplitud de la oscilacién resultante
de la mdquina y la velocidad de transporte del material.

Las suspensiones oscilantes ROSTA permiten el control de la
oscilacién de la bandeja, eliminando los movimientos
laterales no deseados y consiguiendo un movimiento
puramente lineal.

Nuestras suspensiones oscilantes garantizan, gracias a su
altura y capacidad de deflexién, la amortiguacién de la
excitacién con una frecuencia natural propia muy baijg,
ofreciendo un alto grado de aislamiento de la bancada y la
reduccién de los grandes picos de fuerza residual que
surgen en el arranque y paro de la maquina, momento en el
que se cruza la frecuencia natural propia de las suspensiones.

Bandejas con movimiento circular

Los sistemas de movimiento circular o vibradores circulares
para la fabricacién de cribas inclinadas, se accionan
normalmente por masas excéntricas que provocan una
oscilacién circular en el bastidor. Con este sistema de
excitacién se consiguen aceleraciones relativamente bajas
del producto tamizado. Los vibradores circulares trabajan
normalmente con una inclinacién entre 15° y 30° del
bastidor, de manera que el caudal del producto esta
garantizado.

Para la suspensién de estas cribas inclinadas se utilizan preferentemente las suspensiones oscilantes ROSTA tipo AB o AB-HD.
La experiencia ha demostrado que las suspensiones deben colocarse de forma invertida (tipo espejo), una frente a la otrq,
para contrarrestar la tendencia al desplazamiento del centro de gravedad. Si por motivos de carga, se requieren dos
suspensiones por apoyo, estas también deberdn colocarse de forma invertida una frente a la otra.

RSN

www.rosta.com

2.6



Bandejas con movimiento lineal

Los sistemas de movimiento lineal o vibradores lineales para
la fabricacién de transportadores, se accionan habitualmente
con dos motores excéntricos, que generan una oscilacién
lineal o ligeramente eliptica del bastidor. Dependiendo de
la posicién de inclinacién de los motores se puede tamizar
o transportar el material de la forma deseada. Con los
sistemas de movimiento lineal se llegan a conseguir grandes
amplitudes del producto tamizado, consiguiendo un gran
rendimiento del producto transportado. Estos transportadores
suelen tener la posicion del bastidor de forma horizontal o
ligeramente inclinada para favorecer la descarga del
producto.

Los transportadores horizontales van montados preferentemente sobre las suspensiones oscilantes ROSTA tipo AB, AB-HD
y AB-D. Dependiendo de la colocacién de los dos motores excéntricos, por encima o por debajo de la bandeja, el drea de
carga o descarga del producto varia. Generalmente irdn colocados por encima de la bandeja, sobre el drea de descarga
del producto, quedando el drea del bastidor de carga mds ligero. En la mayoria de los casos, la distribucién de la masa
es de un 40/60. Para una suspensién uniforme, se recomienda la colocacién de seis o mds suspensiones ROSTA. Todas las
suspensiones deben estar en la misma direccién, con la "rodilla" apuntando siempre a la direccién de descarga.

Bandejas de doble masa

Cuando se instalan grandes cribas sobre estructuras
elevadas, o cuando se colocan nuevas mdéquinas més
pesadas en plantas antiguas, éstas pueden provocar
vibraciones excesivas que dafian la estructura y provocan
molestias. La mejor solucién es realizar la construccién de
una segunda masa, que actuard como contrapeso, para
poder absorber estas vibraciones y evitar asi que circulen
por el resto de la instalacién (este movimiento de
compensacién comporta una ligera pérdida de la amplitud
de la criba). Las suspensiones oscilantes ROSTA tipo AB-D
son el aislante ideal para soportar todo el conjunto.

Bandejas colgantes

Normalmente los alimentadores vibrantes para silos y tolvas
estdn colocados en estructuras complicadas, debiéndose
utilizar para su aislamiento rudimentarios sistemas de
cadenas unidas a muelles helicoidales. Las suspensiones
ROSTA tipo HS consiguen una suspensién directa y eficaz,
y han sido especialmente disefiadas para estas aplicaciones.

ROSTA

www.rosta.com
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~—Direccién de transporte  Area de carga

"
i
. ¥

Te C “ 0 I o g iu Area de descarga " o

Terminologia y cdlculos

- .'. f :'\\'\
Descripcion Simbolo * Ejemplo  Unidad '
Peso de la bandeja vibrante en vacio  mj 680 kg
Material sobre la bandeja 200 kg P
Con acoplamiento del 50% aprox.* 100 kg
Peso total equipo vibrante* m 780 kg Formulachiclaleulo
Distribucién de masas: carga % carga 33 % Caraa por apoyo
r r
descargo % descarga 67 % gap poy
Aceleracién de la gravedad g 981 m/s? F m - g - % carga F m - g - % descarga IN]
carga T ——— descarga = ———
Peso por apoyo en drea de carga Fearga 1263 N ¢ 2-100 ¢ 2-100
Peso por apoyo en drea de descarga  Fdescarga 2563 N Amplitud de oscilacién
¢ Elementos seleccionados 6x AB 38 P
. o AM AM
Par de trabajo estético de los motores  AM 600 kgem SWo = -10 sW = -10 [mm]
m,
Amplitud bandeja vibrante en vacio  swo 8.8 mm ’
Amplitud bandeja vibrante en marcha  sw 77 mm Fuerza centrifuga
n .
o Revoluciones del motor ns 960 rpm o )2 AN 10
= Fuerza centrifuga de ambos motores  Fz 301319 N F = w0 _n2AM IN]
S Factor de oscilacién K 40 21000 18240
n
o Aceleracién de la mdquina a=K-g 40 g . .
S Factor de oscilacién
— 2n 2
g ¢ Frecuencia natural (por pieza) fe 2.7 Hz 0 ns) - sW N2 sw
o . K = - ™ _
E Grado de aislamiento W 97 % 2.g-1000 1789000 [-]
]
Aislamiento de
60 7 / 7 7 - vibraciones
/ 100 o
5.5 90% Y, / /// // /// W =100 - 7{15 - ] [A;]
o0 ‘92% /// / 60~fe)_
5.0 qg) / / /l / /|
: D sur |/ 7 7 7
0 ; .
& / R // // // ] ¢ Ejemplo:
4.5 _}6& / /] e / /’ La relacién entre la
N ) / L7%/ P e frecuencia de excitacién
40 / /, / / P de 16Hz (960 rpm) y la
1 frecuencia natural de
35 N AN/ / RO | . d
. / / S // as suspensiones de
/ / / Y / rd Diagrama de aislamiento de 2.7Hz, ofrece un grado
30 /¥ / e vibraciones W [%] —] de aislamiento del 97%.
/ / / 99%
4 ~
25/ §//, -
/ A b
20 /
O © © 9 9 © O © © O © © 9 © 9 O © O O © O O O O O
fe 6 6 & & &8 58 & & & &8 & &6 & & & &8 8 6 & & & 8 & & o
e N oo 2 82 322 RR2 2R3 Q8QJ33K8&3

* Los siguientes factores determinan el efecto de acoplamiento y flujo del material:
- Mayor o menor adherencia con materiales himedos

- Bandejas vibrantes con méxima carga

- Bandeja completamente llena de materiales himedos

- Mal reparto del peso con o sin material

— La linea de fuerza de los motores no pasa por el centro de masas

— Fuertes impactos en la descarga

ROSTA

www.rosta.com
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Fuerza vertical

Tecnologia

Velocidad media para el transporte de material vm

Resonancia y comportamiento residual

En los momentos de paro y arranque de la bandeja vibrante,
las suspensiones tienen que cruzar por la frecuencia de
resonancia propia. Debido a la elevada amortiguacién que
proporcionan sus cuatro uniones eldsticas insertadas en
cada modelo AB, se consigue detener la bandeja en tan
sélo unos segundos.

Mediciones de laboratorio que muestran la siguiente grdfica
de las fuerzas residuales sobre las suspensiones oscilantes
ROSTA:

Marcha Paro

Arranque

/s m/min Principales factores de influencia:
5832 —— — - Propiedades del material
— | — Altura del material sobre
50 30— Valores para un dngulo de inclinacién éqbojjﬂkj' = bdndeio
E 47 28 — B =45° 05/
5 5 2% 7 2 j, - Inclinacién de la bandeja
S 40 24 A — Posicién de los motores
5 37 22 © L //W,g — Posicién del centro de
<
£ 33 20 N R a . 170 gravedad
8 © / - Ai? ‘\54
230 18 pa — A
c r . ..
2 97 16 /k/ A En cribas de movimiento
— 7 . .
S 23 14 /1 Z /“—i/ circular la velocidad del
£ 20 12 [ o material variard dependiendo
S 7 10 o LA 3] del dngulo de inclinacién de la
> I 1 A rd )
13 8| N / // “ - L bandeja.
L« o e Ejemplo:
LRI % jemplo:
7 4 7 La amplitud (7,7 mm) y las
3 2 revoluciones del motor
(960 rpm), dan una velocidad
T o Te e @ e 2 s 8RS 2 2R 22 RS nediade 12.3 m/min o
Amplitud de oscilacién sw [mm] 205 cm/s :
, .

Alineacion de los elementos

Instaladas en bandejas con movimiento lineal, segin se
indica en la pégina 2.7, el resultado serd un sistema
arménico y silencioso. El brazo fijado a la bandeja absorbe
la amplitud de movimiento, mientras que el brazo fijado
sobre la estructura, que permanece estdtico, asegura una
baja frecuencia natural y un alto grado de aislamiento. El
eje de la suspensién ha de estar colocado a 90° respecto a
la bandeja, con una tolerancia méxima de +1°.

Soporte de fijacién

Base de soporte

90° £ 1°
AN

ROSTA
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Suspensiones Oscilantes

Tipo AB (azul estandar)
Tlpo ABI (acero inoxidable)

M Ky L K L
N
e T =
71 HES B e
AB/ABI 15-27 AB/ABI 45-50 AB 50 TWIN
<
o AB/ABI 38 AB/ABI 50-2 AB 50-2 TWIN
[ ) T "T"TFW{JTZTZZTZ
S 00 9 o o o
A i nw ] N
K L K L L
M M
Carga A A B B
Gmin.—Gméx. sin - mdx. sin mdx. Peso
3 Art. N° Tipo [N] carga carga carga carga  C D E F H K L M N kg]
i
= 07 051 056 AB 15 50 - 160 o7 0.5
= 168 114 70 88 80 —— 50 65 3 10 40 52 =
E 07171107 ABI 15 70 - 180 7x10 0.9
] 07 051057 AB 18 29 1.2
?’ 07171114 MBI 18 120 - 350 208 146 88 109 100 015 60 80 35 14 50 67 = 17
= 07 051 058 AB 27 o1l 2.2
— _ _
g 07171109 ABI27 250 800 235 170 94 16 100 11x20 80 105 4.5 17 60 80 33
£ 07 051059  AB 38 213 5.1
=1 22 12 14 125 ——— 1 12 21 104 4
ﬁo 07171110 ABI 38 600 600 | 305 5 0 7 5 13x20 00 9 6 80 0. 0 76
07 051 054 AB 45 141 172 11.5
07171111 ABI45 1200 - 3000 | 353 257 137 168 140 13x26 115 145 8 28 100 132 58 135
07 051 061  AB 50 191
07171112 ABI 50 2500 - 6000 | 380 277 150 184 150 17x27 130 170 12 35 120 160 60 210
07 051 055 AB 50-2 32.2
07171113 ABI50-2 4200 - 10000 | 380 277 150 184 150 17x27 130 170 12 40 200 245 70 354
07 051 008 AB 50 TWIN 5000 - 12000 | 380 277 150 184 150 17x27 130 170 12 50 120 300 60 35.0
07 051 009 AB50-2 TWIN | 8400 - 20000 | 380 277 150 184 150 17x27 130 170 12 60 200 470 70 54.0
Valor de muelle dinémico Limites de capacidad segin rpm = 2 3
. . . 5 8o 8 S |2
; ' 720 min’! 960 min’ 1440 min’! é, 5 § 3 —§ 7§
U=
r':;l:j:la(ild od od sw K sw K sW K |6 29 :§ ::c 2
Gt =G, vertical  horizontal | méx. méx. | max. méx. | méx. max. E % % g % %
Art. N° Tipo [Hz] z [N/mm] [N/mm] | [mm] [-] |[[mm] [-] |[[mm] [] | < O 2 & | <
07 051 056 AB 15 X X X
07171107 MBI 15 40-28 65 10 6 14 4.1 12 6.2 8 9.3 .
07 051 057 AB 18 X X X
37-26 80 20 14 17 49 15 77 8 9.3
07171114 ABI 18 x
07 051 058  AB 27 X X X
07171109 ABI27 37-27 80 40 25 17 49 14 72 8 9.3 "
07 051 059 AB 38 X X X
0-24 1 2 b 1 g 5
07171110 ABI 38 3.0 00 60 30 0 58 7 8.8 8 9.3 .
07 051 054  AB 45 X X X X
28-2. 11 1 21 o 1 . .
07171111  ABI 45 §-23 > 00 30 é 8 #3 8 o3 x
07051061  AB 50 XX
2.4-21 14 1 22 .4 1 5 5
07171112 ABI 50 0 70 8 6 8 #3 8 o3 X
07 051 055 AB 50-2 X X
2.4-21 14 2 141 22 4 1 9 ©
07171113  ABI 50-2 0 320 0 6 8 3 8 3 X
07 051 008 AB 50 TWIN 24-21 140 380 170 22 6.4 18 9.3 8 9.3
07 051 009 AB 50-2 TWIN 2.4-21 140 640 280 22 6.4 18 9.3 8 9.3
Valores de carga nominal a ., . L
960 rpmy de 8 mm de sw Aceleracién > 9.3 g no recomendada Material de fabricacién

ROSTA @
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Altura y comportamiento «Cold Flow» en AB y ABI

250 T T T
— Altura aprox. con carga
225 Altura aprox. del elemento A [mm)] —_ Altura aprox. después de 1 dia
S=SSuusnnsRERE = Altura aprox. después de 1 afio
— ===+ Altura limite
200 —
175
AB27 | ABI27 | | T
AB 18 I ABI 18 A incarga 235”"“
"""" A sin carga 208mm A max. carga 170mm
Amax. carga 146mm 250 - 800N
120 - 350N 3.7-2.7Hz
3.7 - 2.6H.
AB 15 ABI 15
75 Asincarga168mm Acsincarga-168mm
A max. carga 114mm A max. carga 114mm
50 50 - 160N 70 - 180N
4.1-2.8Hz 4.1-2.8Hz .
25 Carga vertical
G [N] NN
0 T T T T T T T T T T T T
o o o o (=3 =3 o (=3 o (=3 =3 (=3 o (=3 o (=3 (=3 (=3
© = L K K S 83 = 2 3 8 3 8 = 2 8 8
v
(L]
400 "E
—— Altura aprox. con carga
Altura aprox. del elemento A [mm] — Altura aprox, después de 1 dia ._E
350 —Altura aprox. después de t afio | =
----- Altura limite
(=)
300 v
=
250 N AB 50 / ABI 50 AB 50-2 | ABI 50-2 =
Alsin carga 380mm A sin carga 380mm @
ﬁ. QB 45/ 3A5gl 45 A max. carga 277mMm A max. carga 277mm E
EIEIEAE L) 2500 - 6000N 4200 - 10000N [
200 AB 38 / ABI 38 Améx. carga 257Mm 24-21Hz 24-21Hz —
A sin carga 305mm 1200 - 3000N 1 - ekl
A max. carga 225mm 2.8-23Hz
150 600~-1600N
3.0-2.4Hz
100
50 Carga vertical |
G [N]
0 T T T T T T
o o o o o =3 (=3 o [=3 (=3 (=3 o
(=3 (=3 (=3 (=3 (=3 (=3 (=1 (=3 (=3 (=3 (=3
S K 8 = 3 S = 8 = S =
400
Altura aprox. del elemento A [mm]
350
300 2
- REETE | T S eRERRIE
A sin carga 380mm A sin carga 380mm
A max. carga 277mm A méx. carga 277mm
200 5000 - 12000N 8400 - 20000N
24-21Hz 24-21Hz
150
100 +——Ff— Altdra aprok. con cérga =
—— Altura aprox. después de 1 dia
| | = Altura aprox. después de 1 afio : .
50 T Altura limite Cargé }';;tlcal
0 T T T T T T T T T T T T T T T
o o o o o o o o o o o o o o o =2 o o o o o o
S S S S S = S S = = S S S S S S S S = = S
- ~ « = e © ~ A e = = = e b L = = = =3 K b

ROSTA @
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Suspensiones Oscilantes

TipO AB-HD (azul estandar)
TipO ABI-HD (acero inoxidable)

M
G M K L
,], K. L N
} = ! —I_, — ,P — = ==
9 5 } 777777 ||[
AB-HD 15027  AB-HD 45 a 50-1.6
% ABI-HD ABI-HD
<
/
S AB-HD 38 AB-HD 50-2
re D ABI-HD ABI-HD

4/\%4
H
-

: i R B = 25
V4 E N N N
F K L K L
B M M
v
(L]
e
s
= Carga A A B B
o ; Gmin.—Gméx. sin  méx. sin  méx. Peso
(=) Art. N° Tipo [N] carga carga carga carga C D E F H K L M N kg
8 07171121  ABI-HD 15 150 - 400 132 107 36 50 45 7x10 50 65 3 10 40 52 = 0.8
E 07171128 ABI-HD 18 300 - 700 171 141 47 64 60 9x15 60 80 35 14 50 67 = 1.5
(1]
H 20
£ AL O 500 - 1250 215 182 59 78 70 oll 80 105 45 17 60 80 -
2 07171123  ABI-HD 27 11x20 ’ 33
(rer
07 051 071  AB-HD 38 213 49
1200 - 2500 293 246 79 106 95 ——— 100 125 6 21 80 104 40
07171124  ABI-HD 38 13x20 7.3
07 051 072  AB-HD 45 98 130 1.3
07171125 ABI-HD 45 2000 - 4200 346 290 o4 126 110 13x26 115 145 8 28 100 132 58 136
07 051 062  AB-HD 50 20.4
3500 - 8400 376 313 105 141 120 17x27 130 170 12 40 120 165 60
07171126 ABI-HD 50 * 223
07 051 063  AB-HD 50-1.6 | 4800 - 11300 | 376 313 105 141 120 17x27 130 170 12 40 160 205 70 271
07 051 060  AB-HD 50-2 324
- 14 /¢ 1 1 141 120 17x27 1 17 12 4 2 2 7
07171127 ABI-HD 50-2 6000 000 | 376 313 05 0 X 30 0 5) 00 50 0 358
Valor de muelle dinémico Limites de capacidad segin rpm - °o =
Q N
720min’ | 960min' | 1ad0mn’ | 3 Sg 5 S| B
Frecuenci 2 ©e3 3 E|E
:erj:r aci a od od sw K sw K sw K § 872 :é :;’ 2
Crxifin,~Crinie, vertical  horizontal | médx. méx. | méx. mdx. | max. méx. § g S ° | g
Art. N° Tipo [Hz] z [N/mm] IN/mm] |[mm] [ |[[mm] [-] |[[om] [ | < O3 2 Q| X
07171121  ABI-HD 15 58-3.6 35 18 10 8 2.3 7 3.6 5 5.8
07171128  ABI-HD 18 49-32 50 32 20 10 29 9 4.6 7 8.1
07 051 070  AB-HD 27 X x X
48-31 7 12 R 1 .2 9.
07171123  ABI-HD 27 8-3 0 0 33 35 0 ° 8 3 X
07 051 071  AB-HD 38 X X X
6-27 9 1 4 1 4. 1 7 9
07171 124  ABI-HD 38 36 0 0 8 > 3 3 6 8 3 X
07 051 072  AB-HD 45 X X X X
33-25 100 150 72 17 49 14 7.2 8 ©3
07171125  ABI-HD 45 X
07 051 062  AB-HD 50 X X
32-24 120 270 130 18 52 15 77 8 93
07171126  ABI-HD 50 X
07 051 063  AB-HD 50-1.6 32-24 120 360 172 18 5.2 15 77 8 93 X
07 051 060  AB-HD 50-2
2-24 12 4, 21 1 .2 1 77 9
07171127 _AB-HD502 | ° o N B B 8= .
Valores de carga nominal a Aceleracion > 9.3 dad Material de fabricacis
960 rpmy de 8 mmdesw celeracién > 9.3 g no recomendada aterial de fabricacién

>
ROJSTA ’ Vea elementos de mayor capacidad en pdgina 2.17.

Wiw.rosia.com * Compresién a Gméx. y una vez compensado el «Cold Flow» (después de 1 afio aprox.)
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Altura y comportamiento «Cold Flow» en AB-HD y ABI-HD

200 T T T
Altura aprox. del elemento A [mm] T (Aliura apfox-jcon carga | | |
—— Altura aprox. después de 1 dia
175 — Altura aprox. después de 1 afio
~~~~~ Altura limite
150
—_—
ABI-HD 18
125 —_— A'sin carga T7Tmm
A max. carga 141mm
......... 300 - 700N
100 ABI-HD 15 49-32Hz
A sin carga 132mm
75 A max. carga 107mm
150 - 400N
5.8 - 3.6Hz
50
25 Carga vertical |
G [N]
0 T T T T T T T T T T T T T T T
< 3 S 3 S 23 S 23 S 3 S 23 S 2 S 3 S
~ ~ o~ o~ o o A < w0 w0 © © ~ ~ <o
wv
400 o2
Altura aprox. del elemento A [mm] — Altura aprox. concarga =
— Altura aprox. después de 1 dia S
350 ——Altura aprox. después de 1 afio — o=
----- Altura limite :
300 o
............ v
o
AB-HD 45 / ABI-HD 45 =
250 A =
............ sin carga S40MmM (-1}
A max. carga 290mm
AB-HD 38 / ABI-HD 38 L5000 g
200 — A sin carga 293mm 33-95Hz —=
\ ] A max. carga 246mm - - ekl
1200 - 2500N
AB-HD 27 / ABI-HD 27 AP
150 . z
A'sin carga 215mm
A max. carga 182mm
500 - 1250N
100 4.8-3.1Hz
50 Carga vertical —|
G[N]
0 T T T T t 1 T T
o o o o o o o o o o
2 g 2 g g g = g g
400
Altura aprox. del elemento A [mm]
350 —
\
T | e o e e B B 1 e e M B R I i B B B S BT S
AB-HD 50 / ABI-HD 50 AB-HD 50-1.6 AB-HD 50-2 / ABI-HD 50-2
A sin carga 376mm A sin carga 376mm A sin carga 376mm
250 A max. carga 313mm A max. carga 313mm A méx_carga 313mm
3500 - 8400N 4800 - 11300N 6000 - 14000N
3.2-24Hz 3.2-24Hz 3.2-24Hz
200
150
100
—— Altura aprox. con carga
—— Altura aprox. después de 1 dia .
50 || — Altura aprox. después de 1 afio Carga vertical |
~~~~~ Altura limite G [N]
0 T T T T T T T T T T T T
o o o o o o o o o o o o o o o o
S S S S S S S S S S S S S S S

ROSTA

www.rosta.com

213



Suspensiones
P : :
Oscilantes Ak
A I
o q IEg
Tipo AB-D |
<
alll Il
AL iz
[%(, -
i
i 54
AL
M
z [of
Carga A A
Gmin.—Gmax. sin méx. Peso
Art. N° Tipo [N] carga carga B C D E F H | J K L M [kgl
07 281 000 AB-D 18 500 - 1200 137 12 15 61 50 125 90 & 9 9 74 31 30 1.3
07 281 001  AB-D 27 1000 - 2500 | 184 148 150 93 80 15 120 4 9 1 116 44 50 29
07 281 002 AB-D 38 2'000 - 4000 | 244 199 185 118 100 175 150 5 1 13.5 147 60 70 75
07 281 003 AB-D 45 3'000 - 4000 | 298 240 220 132 110 25 170 6 135 18 168 73 80 1.5
wv 07 281 004 AB-D 50 4000 - 9000 | 329 272 235 142 120 25 185 6 135 18 166 78 90 220
IIE 07 281 005 AB-D 50-1.6| 6000 - 12'000 | 329 272 235 186 160 25 185 8 135 18 214 78 90 7259
K- 07 281 006  AB-D 50-2 8000 - 16000 | 329 272 235 226 200 25 185 8 135 18 260 78 90 290
n
(=] Valor de muelle dindmico Limites de capacidad segin rpm 5 0 § _§
o
é , 720min' | 960min' | 1d40mint | & 8 5 8
] Frecuencia = 9 g _é
) natural od od od sw K sw K sw K [€2 =z 8 <
] Gmin.—Gmax. vertical atsw  horizontal | méx. méx. | méx. méx. | méx. max. | § g 8 5
2 Art. N° Tipo [Hz] z [N/mm] [mm] [N/mm] |[[mm] [-] [[mm] [-] [[mm] [-] |< 38 =2
(T
07 281 000 AB-D 18 6.1-4.4 30 100 4 20 5 1.4 5 2.6 4 46 | x x X
07 281 001  AB-D 27 5.4-39 35 160 4 85 7 2.0 6 3.1 5 58 | x x parcial
07 281 002 AB-D 38 4.3-3.4 40 185 6 40 9 2.6 8 4.1 6 70 X X parcial
07 281 003 AB-D 45 3.7-3.1 55) 230 8 70 1 3.2 9 4.6 7 8.1 X X parcial
07 281 004 AB-D 50 3.7-29 55 310 8 120 12 45 10 52 8 93 X X X X
07 281 005 AB-D 50-1.6 3.6-2.9 55 430 8 160 12 8IS 10 52 8 93 [ x x x X
07 281 006  AB-D 50-2 3.5-2.8 59 540 8 198 12 845 10 5.2 8 93 [ x x x X
: Aceleracién > 9.3 g Material de fobricacion
Vedores de corga norinal o 940 rpm no recomendada (léminas de acero cincado)

Altura y comportamiento «Cold Flow» en AB-D

350

300

250

200

150

100

50

Altura aprox.

del elemento A [mm]

AB-D 50 AB-D 50-1.6 AB-D 50-2
\ Asin carga 329mm Asin carga 329mm Asin carga 329mm
\ AB-D 45 A max. carga 272mm A max. carga 272mm A max. carga 272mm
iy Asi carga 298mm 4000 - 9000N 6000 - 12000N 8000 - 16000N
""" A méx. carga 240mm 3.7-2.9Hz 3.6-2.9Hz 35-2.8Hz
AB-D 38 3000 - 6000N
\ A sin carga 244mm 3.7-3.1Hz
o= Améxcarga 199mm
2000 - 4000N — Altura aprox. con carga
B 4.3 -3.4Hz — Altura aprox. después de 1 dia
RaNhN — Altura aprox. después de 1 afio
AB-D 18 b T R A A AR AR AR AR R na R Ana AR AR A AR AR AR AARAR ARARA AR R dadd Altura limite
Asin carga 137mm Assin carga 184mm
A max. carga 112mm)| | A méx. carga 148mm PO paRaa
500 - 1200N 1000 - 2500N Carga vertical
6.1-4.4Hz 54-39Hz GIN]
c o s oo 9o S oSS oS 99 SS9 99999999999 9SS S
B8 B838 3883833883383 33833833833883883883888838=18 38

16500

ROSTA @

www.rosta.com
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* Compresién a Gméx. y una vez compensado el «Cold Flow» (después de 1 afo aprox.)




Suspensiones Oscilantes : s 27-38

E

o L

° ° T T T
Tipo HS para sistemas colgantes L%%%f iR
< U HS 45-50 HS 50-2
% D [ —
J_E i i = | —— = == =]
/ ‘1’ N N N | N
K L K L K L
G M M M
Carga A A B B*
Gmin.—Gméx. sin  méx.  sin  mdx. Peso
Art. N° Tipo [N] carga carga carga  carga C D E F H K L M N kgl
07311001 HS 27 500 - 1250 164 202 84 68 70 o1l 80 105 4.5 17 60 80 85 1.6
07311002 HS 38 1200 - 2500| 223 275 114 92 95 213 100 125 6 21 80 104 40 49
07311003 HS 45 2000 - 4200| 265 325 138 13 110 13x26 115 145 8 28 100 132 58 1.3
07311004  HS 50 3500 - 8400| 288 357 148 118 120 17x27 130 170 12 40 120 165 60 20.2
07 311005 HS 50-2 6000 — 14000 | 288 357 148 118 120 17x27 130 170 12 45 200 250 70 34.0 o
o2
Valor de muelle dinémico Limites de capacidad segin rpm : 5 . § _§ _g
, 720 min’! 960 min’! 1440 min® 5 &3 ° 2 ‘S
Frecuencia = g % . § =
natural cd od sw K sw K sw K 8 272 = =< o
Gmin.—Gméx. vertical  horizontal | méx. méx. | méx. mdx. | max. méx. g gs 2 % 3
Art. N° Tipo [Hz] YA [N/mm] [N/mm] | [mm] [-] [mm] [-] [mm] [-] < O35 i Q =
07311001 HS 27 4.2-3.8 70 65 32 12 &5 10 52 8 9.3 X E
07311002 HS 38 3.6-3.3 90 95 46 15 4.3 13 6.7 8 9.3 X 0
07311003 HS 45 S3=80 100 142 70 17 4.9 14 7.2 8 9.3 X X X X —
07311004 HS 50 3.2-2.9 120 245 120 18 52 15 77 8 9.3 X
07 311005 HS 50-2 3.2-2.9 120 410 200 18 52 15 77 8 9.3 X
Valores de carga nominal a Aceleracién > 9.3 g . L
960 pmy de 8 mm de sw no recomendada Maeriol de fobricacién
L]
Altura y comportamiento «Cold Flow» en HS
o o o o o o o o o o o
o 8 8 8 8 88 88 8 8888888 838888 388383888 8
~-BESESEE2BEEEEBEEBEBEE83E288:E 88288323
0 Il L L L L L Il L Il L L L L L Il L Il Il L L
Carga vertical
50 GIN]
— Altura aprox. con carga
100 A HS %24 — Altura aprox. después de 1 dia
A;‘a“xf::a 202nr1nmm — Altura aprox. después de 1 afio
150 g b e P e Altura limite Rl
4.2-38H HS 38
2-3.8Hz _
T Asin carga 223mm
200 N A méx. carga 275mm HS 45
'''''' 1200 - 2500N A sin carga 265mm
3.6-33Hz A méx carga 325mm Al Hs ggs
250 i 2000 +4200N— |1 *n e S HS 50-2
max. carga
\ | 33-30Hz | 3500 -98400N Asin carga 288mm
300 3.2-29Hz A méx. carga 357mm
\ 6000 - 14000N
3.2-29Hz
\h\\\\
350 T e — |
Altura aprox. del elemento A [mm]
400
Para la fijacién de los elementos ROSTA utilizaremos tornilleria 8.8 (en los
HS 50 segiun norma taladros o ranuras existentes). La calidad del tornillo puede variar en funcién
2006/42/EG (cargas con | del par/fuerza.
soportes colgantes) R o ST A

* Tensién a Gméx. y una vez compensado el «Cold Flow» (después de 1 afio aprox.) [
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Elementos Oscilantes

Direccién del transporte
—_

~45

Tabla de asignacion
At N°DK  Tipo

Fuerza Nomero de o
centrifuga méx|  bridas Tipo  Art. N°BK

01 071 008 DK-A 27 x 60 1000 N BK 27 01 520 004
01 071 011 DK-A 38x 80 2000 N BK 38 01 520 005
01 071 014 DK-A 45x100 3500 N BK 45 01 520 006

01 071 015 DK-A 45x 150

01 071 017 DK-A 50x200 10000 N BK 50 01 520 007

1
2
2
5250 N 8 BK 45 01 520 006
S
4

01 071 018 DK-A 50x 300 15000 N BK 50 01 520 007

Suspensiones para sistemas en espiral

Los transportadores en espiral se utilizan para sistemas de
procesado, donde las mercancias a granel deben
permanecer en el canal de transporte durante un largo
periodo de tiempo con el fin de enfriarse o secarse.

iEs frecuente que la longitud del canal resultante pueda ser
de 25 a 30 metros en una torre en espiral que estd a tan
sélo cinco metros de altural Un transportador en espiral
equipado con Suspensiones Oscilantes ROSTA tipo AB-D no
necesita la instalacién de otros sistemas de cable para
asegurarlo frente a una posible caida de la torre. Si un
muelle se rompe, la torre espiral se inclinard por completo,
a menos que haya sido asegurada con sistemas de cable.
Las Suspensiones ROSTA AB-D ofrecen un gran aislamiento
y una gran estabilidad de forma segura.

ROSTA @

www.rosta.com
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Cabezales Oscilantes ROSTA
y accesorios para soluciones
personalizadas

Junta Pendular, la solucién rentable para
accionamientos con un solo motor
excéntrico

Si la vibracién de un solo motor se soporta sobre una junta
elastica pendular (por ejemplo, un elemento DK), el
dispositivo llevard a cabo una oscilacién ligeramente
eliptica (movimiento lineal). El movimiento de oscilacién
final depende de la distancia entre el eje del péndulo y el
eje del motor. La suspensién pendular sélo se deberia utilizar
en dispositivos de alimentacién pequefios. El éngulo de
inclinacién de la configuracién del motor es de aprox. 45 °.

Los componentes ROSTA para montaje pendular se
mencionan en el catdlogo general de “Unidades Elésticas”.




—

—

El brazo oscilante tipo AU-DO se desarrollé para la
suspensién de transportadores de doble masa excitados
sobre el chasis (amplificacién energética). Excitamos el
chasis ml con motores vibradores, y los acumuladores
eldsticos AU-DO convierten la pequefia amplitud del chasis
en grandes movimientos en la bandeja o canal m2. El chasis
debe suspenderse sobre amortiguadores de baja frecuencia
como por ejemplo la Suspensién Oscilante ROSTA tipo AB.
Hay que resaltar que la transmisién de fuerzas residuales a
la bancada es casi inapreciable, lo que hace que este
sistema sea ideal para mdquinas instaladas en falsos techos
o en estructuras elevadas. Ademds este sistema es silencioso,
con un bajo consumo eléctrico, y facil de instalar.

Los elementos AU-DO estdn disponibles en 5 tamafios.
Estamos a su disposicién para hacerle un cdlculo
personalizado, por favor pregunte por nuestro cuestionario.

Suspensiones Oscilantes Tipo AB-HD personalizadas para altas cargas y baja

frecuencia natural.

Carga A A* B B*
Gmin.—Gméx. sin  mdx.  sin méx. Peso
Art. N° Tipo [N] carga carga carga carga C oD E F H L M N [kgl
07 051 076  AB-HD 70-3 9000 - 20000 592 494 160 215 180 22 200 260 9 300 380 200 82
07 051 080 AB-HD 100-2.5** | 15000 - 37000 | 823 676 222 302 250 26 300 380 12 250 350 110 170
07 051 081 AB-HD 100-4** 25000 - 60000 | 823 676 222 302 250 26 300 380 12 400 500 260 230
Valor de muelle dinémico Limites de capacidad segin rpm = _ﬁ
720 min” 960 min! 1440 min’ c3 8
Frecuencia 038 g
natural od od 5 K s K 5 K 59 ﬁ
. Gmin.—Gméx. vertical horizontal | méx. méx. | méx. méx. | méx. max. | 2 %
Art. N® Tipo [Hz] z N/mm]  [N/mm] | [om] [-] | [om] [ [[om] [ | S8 &
07 051 076 AB-HD 70-3 24-21 200 670 320 25 7.3 18 9.3 8 9.3 X X
07 051 080 AB-HD 100-2.5** 24-18 250 1150 530 30 8.6 18 9.3 8 9.3 X X
07 051 081 AB-HD 100-4** 24-18 250 1840 850 30 8.6 18 9.3 8 9.3 X
Valores de carga nominal a Aceleracién > 9.3 g Matericl de
960 rpmy de 8 mm de sw no recomendada fabricacién
Estos modelos de AB-HD se pueden combinar entre si.
* Compresién a Gmdx. y una vez compensado el «Cold Flow» (después de 1 afio aprox.) ROSTA
** Contacte con nosotros para hacerle un cdlculo personalizado. [
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N en criba horizontal pard grava

—

Suspensiones AB TWI

o inclinada pard minerales

s AB TWIN en crib

Suspension®

ROSTA -”’
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Guspensiones AB en cribd de equip® movil parad canteras

dor de cemento

es AB en alimenta

i0sas Suspension

ion de piedras prec

Suspensiones HS en trcnsportcdoro colgante dep

de trigo

Suspensiones AB en planta de limpieza
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Tecnologia para transportadores oscilantes accionados por hiela

Introduccion

Lostransportadores oscilantes de impulso, con accionamiento
cigledial, se utilizan para el transporte y seleccién de
material a granel. Un transportador agitador consiste en una
dura y pesada bandeja a través de la cual y guiada por
brazos paralelos, circula el material. Los brazos estdn sujetos
al bastidor inferior que al mismo tiempo estd anclado por
pernos.

El eje excéntrico transmite la oscilacién impulsada por una
transmisién de correa que a la vez compensa los puntos
muertos del cigiefial. Una varilla conectada al cigiefial y a
una cabeza de biela transmite las oscilaciones necesarias
para el transporte del alimentador. Segin la longitud, rigidez
y peso del transportador serdn necesarios varios brazos
paralelos. También para orientar correctamente la bandeja
con el bastidor.

Los transportadores oscilantes de accién lenta generalmente
se denominan sistemas de movimiento positivo (sistemas por
"fuerza bruta"), transmitiendo fuerzas inversas entre la
bandeja y la base. Los transportadores oscilantes de accién
répida (sistemas de “marcha répida”) se disefian con dos
sistemas de masas con compensacién de fuerzas, quedando
la parte inferior de los brazos sujetos a un contrapeso.

Para alcanzar un movimiento suave tanto en transportadores
de una o dos masas, se recomienda la colocacién de unas
Unidades Eldsticas que actéan como acumuladores para
aproximarse a la resonancia (frecuencia natural). Estos
acumuladores compensan las fuertes sacudidas de la
excéntrica en los puntos muertos y ayudan a controlar los
movimientos por su alta rigidez dindmica.

Transportador de una masa sin acumuladores

Disefio

Caracteristicas Elementos ROSTA

J _. J ’

sistema bdsico de una masa por "fuerza bruta"

aceleracién

1.1 a 1.7 fuerza g

cabezales oscilantes

AU, AS-P, AS-C, AR

velocidad de transporte:

6 a 15 m/min

cabeza de biela:

longitud de bandeja: ST

mdx. 12 a 15 metros

La utilizacién del sistema transportador de "fuerza bruta" de
una masa es muy habitual en la industria de procesos gracias
a su simplicidad constructiva, eficacia, y bajo coste. Se
caracteriza en que la bandeja o canal de alimentacién esta
guiada con brazos paralelos conectados a la bancada y
conducidos por una cabeza de biela movida por cigiefial. Este
sistema  funciona perfectamente cuando se necesita un
movimiento del material a velocidad baja. Velocidades altas y
largas sacudidas podrian cambiar la direccién de la biela. Por
lo tanto NO se recomiendan los sistemas de una masa para
aceleraciones de més de 1,7 g.

ROSTA

www.rosta.com

2.20

Para evitar un alfo estrés en la estructura 'y conseguir que sea
absolutamente rigida, serd necesario hacer refuerzos en los
laterales del canal y rasgaduras en la bandeja.

La base del transportador debe ser fijada firmemente mediante
anclajes.




Transportador de una masa con acumuladores

Disefio

Caracteristicas

Elementos ROSTA

sistema de una masa con acumuladores de "frecuencia natural”

aceleracién:

1.1 a 2.2 fuerza g

velocidad de transporte:

6 a 22 m/min

longitud de bandeja:
hasta 20 metros

cabezales oscilantes

AU, AS-P, AS-C, AR

cabeza de biela:

ST

acumuladores:

Unidades Elasticas DO-A

El sistema de transportador de una masa con acumuladores
(frecuencia natural) sigue el mismo sistema constructivo que el
de” fuerza bruta”, pero se le afiaden unos acumuladores entre
la bandeja y la bancada con el fin de reducir los fuertes
golpes por el cambio de direccién del cigiienal. Debido a la
rigidez dindmica del acumulador, el movimiento de la bandeja
se convierte en arménico, ahorrando energia y siendo menos
agresivo con el material y la estructura de la bandeja. El
apoyo permanente del resorte bidireccional en los extremos lo
convierte en un sistema muy silencioso. La méxima aceleracién
de este sistema de una masa con acumuladores no ha de
superar las 2,2 g. La cantidad y el tamafio de los acumuladores
dependerdn del peso y las revoluciones del cigiedal.

Transportador de dos masas, con compensacion directa de fuerzas

Disefio

Caracteristicas

Elementos ROSTA

sistema para dltas capacidades de "marcha répida"

aceleracién:

1.5 a 5.0 fuerza g

velocidad de transporte:

10 a 45 m/min

longitud de bandeja:
hasta 25 metros

cabezales oscilantes

AD-P, AD-C, AR

cabeza de biela:

ST

acumuladores:
Unidades Elasticas DO-A adicionales

El sistema de “marcha rdpida” conducidas por una biela ofrece
un alto rendimiento del material. La bandeja inferior conectada
a los brazos dobles compensa las fuerzas de inercia. Su peso es
idéntico al del alimentador. De este modo las dos bandejas
estdn alimentando material en la misma direccién. Por ejemplo,
la bandeja superior alimenta a la inferior, o también la inferior
alimenta a una Gltima bandeja.

El sistema de “marcha rdpida” conducido por una biela, se
considera de movimiento suave de frecuencia natural. Con el
nimero suficiente de brazos dobles instalados conseguimos una
rigidez dindmica que mantiene al transportador cerca de la
frecuencia natural. Mediante la instalacién de unos elementos
DO-A también conseguiremos el mismo efecto.

2.21

Elementos Oscilantes
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Tecnologia

1. Sistema de una masa sin acumuladores: Calculo

Descripcion Simbolo Ejemplo  Unidad
e Longitud L 25 m
E Peso en vacio mo 200 kg
2 Peso del material 50 kg
";;’ Factor de acoplmto. del material 50% *  m;, 25 kg
—  Peso de la masa oscilante * m=mo+mpy 225 kg
£ Radio excéntrico R 12 mm
E Amplitud sw=2-R 24 mm
& Rpm en bandeja ns 340 min’
E Aceleracién de la gravedad g 981 m/s
8 Factor de oscilacién K 1.6
% Aceleracién a=K-g 16 g
& Valor de muelle total ct 285 N/mm
Distancia méxima entre brazos Limax 1.5 m
NGmero de brazos z )
€ Carga por brazo G 368 N
& Seleccion brazos oscilantes (p. ej.) 12x AU 27
Seleccion elementos ROSTA: AU, AR, AS-P, AS-C
Distancia entre centros A 200 mm
o Fuerza de aceleracién F 3423 N
£ Seleccion de cabeza de biela 1x ST 45
™ Fuerzade empuje aprox. P 1.0 kw
< 2 o Pardindmico Md, 26 Nm/°
E £ E Valor de muelle dindmico (brazo) ¢4 74  N/mm
'; E 2 Valor de muelle dindm. (total brazos) - cd 447 N/mm
= 5~ Facfor de resonancia [ 0.16

* Los siguientes factores deberdn de tenerse en cuenta para definir el

acoplamiento del material:

— Alto factor de acoplamiento o adherencia y/o producto himedo

— Posible frenado del material sobre la bandeja.

2. Sistema de una masa con acumuladores: Calculo

Calcular segin capitulo 1 afadiendo el siguiente cdlculo:

Cantidad

Valor de muelle dindmico (pieza)
Valor de muelle dinémico (total piezas)
Factor de resonancia

Seleccion de acumuladores

ROSTA

www.rosta.com

Acumuladores

2.22

2

100 N/mm
200 N/mm
0.86

4x DO-A 45x80

A .:'.5 B ‘
e
Formulas de cdlculo

Factor de oscilacién

2n 2
L on) R
K= 160 ]
g - 1000 894500

Valor de muelle total

Ci=m- (%no ns)i- 0.001 [N/mm]

NUmero de brazos

z= (LmLax +]) 2[H]

Carga por brazo

G= "2 N

Fuerza de aceleracion (seleccién ST)

Fem.R. (%-ns)z-o.om =c-R [N]

Fuerza de empuje aprox.
F-R-n

P= 9550 - 1000 - v2 (kW]

Valor de muelle dindmico (brazo)

Mdq - 360 - 1000 [N/mm]

Cqd =
d A?.

Factor de resonancia

i= Z(-:'Cd [_]

Con un factor de resonancia i >0.8 el sistema se
suele llamar “transportador de frecuencia natural”.

Factor de resonancia con acumuladores

. Z-Cd+ Zs - Cs
= ———— []
Ct
Con un factor de resonancia i; >0.8 el sistema se

suele llamar “transportador de frecuencia natural”.



Tecnologia

3. Transportador de una masa: Instrucciones de montaje

B ﬁ::l-!;'-.]u- - por‘)/e/o 2 Direccién de transporte Angulo del bruzo B:
Segin el material a procesar sobre la bandeja
transportadora, los brazos oscilantes estardn

s s ? i colocados a un dngulo de entre 10 °y 30 ° en
/ relacién a la vertical. (El dngulo ideal que aporta

T g una elevada velocidad y un gran transporte de

¥ & material es de 30 °). La posicidn del eje de biela

i ' motriz que sujeta la bandeja, deberd de estar en

dngulo recto de 90° respecto a los brazos
oscilantes. Este posicionamiento ortogonal ofrece

Leoax 1.5m
un movimiento arménico del sistema motriz.

Distancia entre los brazos Lnax:

— En general, la distancia entre los brazos oscilantes ha de ser como
méximo 1,5 metros, dependiendo de la rigidez de la bandeja.

— Para distancias superiores a 1,5 metros le recomendamos la
instalacién de un tercero y centrado por razones de estabilidad.

Angulo de oscilacién a:

Los rangos de funcionamiento de cada mdquina,
su dangulo de oscilacién y sus revoluciones,
deberdn de estar dentro de la zona de cargas
admisibles (ver capitulo 5).

Calidad de tornillos:
La calidad del tornillo debe ser 8,8 con el par

Posicién de la cabeza ST: de apriete adecuado a cada métrica.

Para transportadores de una masa es recomendable poner el

cabezal ligeramente por delante del centro de gravedad, hacia la Profundidad de rosca de montaije Z:
zona de descarga. La profundidad debe ser de al menos 1,5 veces

el ancho nominal de la rosca.

wv
D
i
=
(=4
e
omm
o
v
o
w
(=]
e
=
£
D
—
Rkl

4. Velocidad media del material sobre el transportador v,,

Principales factores de
cm/s m/min influencia
67 40 , : - altura de la capa o lecho de material
/ / / / / / / / - propiedades del fondo de la bandeja
63 38 | § s/ - éngulo de montaje B de los b
o/ / o,/ angulo de montaje B de los brazos
60 36 / / SI5f ¢ ) < - la capacidad de transporte del
/ / sl < . 7 / material depende del tamario, la
57 34 / / 47 / / / A 7 /V 7 forma y la humedad. Por ejemplo,
53 32 st </ / 3//, un material de grano muy fino y
/ M / / / /) // // seco, se somete a los factores de
. 50 30 L . 7 / / / / / / / deslizamiento de hasta un 30%.
< 47 28 § / / /7 /
= S ° . .
S 43 26 st ¢ /// ///,/ Ejemplo: Sistema de una masa
e} .. Py .
& con traccion excentrica
5 40 2 [/ '//// // El punto de i i6n del radi
S / / / // ///// E pu;\tzo e mielrsecuon| el radio
) / = 12 mm y las revoluciones
3 33 20 / / /// ;/// n; = 340 min' da como resultado
_g / / //////, = una velocidad de material teérico de
s 30 18 = Vm = 12 m/min 0 20 em/s.
B v 787
Q
RN/ s
2 23 14 / / /7 Con un factor de aceleracién K > 2y un
/// V /{ K=1.4 Grdfico de velocidad segin el dngulo éngulo de los brazos de B = 30° la
20 12 / / Helmentaie|B=a0s aceleracién vertical serd superior a 1 g,
7 10 7/ /V (k=12 por lo tanto, el material comienza a
13 6 z% K <2 ol material se desliza, Vi la |ev0nf0rze ldestfe .ellfondo de la bandeja =
0 6 o 7 //Léﬂ:j velocidad no se define con exactitud avance del matenal.
74 ST T
4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34
Radio excéntrico R [mm]

ROSTA
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Tecnologia

5. Maximas cargas admisibles G, revoluciones n: y dngulo de oscilacion o

Tamafio méxima capacidad de carga por brazo [N] méx. revoluciones n. [min™] * El éngulo de osc.ilccion ot de cada

(p. &j. AU 15) - . _ . e 125 componente oscilante (brazos
T T = 7 = e e acumuladores y la cabeza biela) debe
18 200 150 120 100 00 450 situarse dentro de los limites permitidos
27 400 300 240 200 560 420 (nsy @).
38 800 600 500 400 530 390
45 1600 1200 1000 800 500 360 Calculo del angulo de oscilacion
50 2500 1800 1500 1200 470 340 Radio excéntrico R [mm]
60 5000 3600 3000 2400 440 320

Distancia entre centros A [mm]
Contacte con ROSTA para conocer las cargas admisibles para aceleraciones mas altas Angulo de oscilacién « = [°]

y para elementos que ofrecen mayor capacidad de carga. Por lo general, funcionan a

revoluciones ns entre 300 y 600 min-1 y con un dngulo de oscilacién méx. +6°. R\ o

* Consultar: “frecuencias admisibles” en el capitulo de Tecnologia del catdlogo ROSTA. o = arctan <A > [’]

6. Transportador de dos masas, con compensacion directa de fuerzas

_:'_a - Fuerza de aceleracién méxima de aprox. 5 g, longitud de la bandeja de hasta 25 metros

S - Equipado con brazos dobles ROSTA AD-P, AD-C y/o con elementos afiadidos AR

= - Compensacién ideal cuando m; = my

S - Seleccién del elemento recomendable en capitulo 1:

%) Bandeja superior (+ material sobre la bandeja) m; [kg]

= . . . . [ N,

= Contrapeso inferior (+ material sobre la bandeja)  m; [kg] —]
e Masa total oscilante m=m +my [kg] =Ty

-

. 3 Mdq - 360 - 1000
Valor de muelle dindmico cd por brazo doble cg= = [N/mm]

2-A%-m
- Célculo de ¢y F basado en la masa total (my y my)
- Fuerza del elemento excéntrico ST indistintamente en cualquier punto
a lo largo de mj o m;,
- "Brazos personalizados" bajo pedido con diferente distancia entre ejes A

Los 9 pasos para la instalacion de brazos dobles en transportadores:

1. Todos los taladros de fijacién de los brazos sobre la bandeja, el contrapeso y la bancada , se
tienen que realizar previamente al montaje de la mdquina.

2. Instalar primero los elementos intermedios de los brazos en el bastidor de la mdquina, todos los
dangulos de inclinacién han de estar correctamente ajustados (por ejemplo, a 30 °), y realizar el
apriete de los tornillos con su par requerido.

3. Instalar la bandeja de contrapeso hasta que los taladros coincidan horizontalmente con todos los
elementos inferiores del doble brazo.

4. Apretar los tornillos de fijacién del contrapeso con su par requerido.

5. Instalar la bandeja de alimentacién sobre la estructura del bastidor de la méquina hasta que los
taladros coincidan horizontalmente con todos los elementos superiores del doble brazo.

6. Apretar los tornillos de fijacién de la bandeja con su par requerido.

7. lainstalacién del eje de biela que sujeta la cabeza tipo ST ha de estar en la posicién “neutral” del
sistema. Ajustar la longitud de la varilla de accionamiento y apriete las contratuercas.

8. Evitar un posible atasco de material entre los brazos, tanto en la bandeja como en el contrapeso.

9. Poner en marcha el transportador.

ROSTA
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Cabezales Oscilantes
Tipo AU

A J
B H
I n L
N _ fVQW N ( N
] N
pany | Va « o
- N i \ j ¥ l Nk
A= \ T =
B Ll bl
© N N Pletina de fijacién
a5 s AU 60
D M
E o
GI[N] | Mdd Peso | Material de
Art. N° Tipo K<2 | [Nm/°]| A B C D E F H J K L M 2N O [kg] | fabricacién
wy
07011 001 AU 15 M10 d
100 | 044 | 50 4 29 20 28 17 50 70 25 40 7 33| 02 =
07021 001 AU 15L MIO-LH 5 s
07011002 AU18 M12 e =
200 | 132 | 2 5 315 22 34 20 60 8 35 45 95 39 | 04 3 =
07021 002 AU 18L MI2H g | 3 S
07011 003 AU 27 M16 20 »n
400 | 26 | 73 5 405 28 40 27 80 110 45 60 N5 54| 07 8
07021 003 AU 27L MI6LH 518 =
07011004 AU 38 M20 8|8 @
800 | 67 | 95 6 53 42 52 37 100 140 60 80 4 74| 16 =
07021004 AU 38L M20-LH <13 £
07011005 AU 45 M24 5 w
1600 | 116 | 120 8 67 48 66 44 130 180 70 100 18 89 | 26 g
07 021 005 AU 45L M24-1H g
07011006 AU 50 M36 &
2500 | 204 | 145 10 695 60 80 47 140 190 80 105 18 93| 67 | § | 8
07021006 AU 50L M36-LH 3|3
2|z
07 011 007 AU 60 M42 S| 8
5000 | 382 | 233 15 8 80 128 59 180 230 120 130 18 16| 157 S
07021 007 AU 60L M42-1H .

G = mdxima carga en N por elemento o brazo, para mayores aceleraciones K, consulte el capitulo 5 en la pdgina 2.24.
Mdd = par dindmico del elemento segin el édngulo de oscilacién « +5° a una velocidad de ns = 300-600 min-'.

Varilla de conexion

La varilla roscada es suministrada por el cliente. Es preferible
mecanizar la varilla con rosca a derecha e izquierda en cada
extremo, asi podremos variar y ajustar con precisién la
distancia entre elementos A. Utilizando varilla roscada de

métrica a derechas, minimizamos costes. En cualquier caso se
debe tener en cuenta la longitud roscada.
La distancia de centro A tiene que ser idéntica en todos los

brazos. La profundidad de la rosca de conexién Z tiene que
ser de un minimo de 1.5x M.

Rosca a izquierdas

=

Rosca a derechas

Més informacién y célculos en pdginas 2.22 a 2.24. [
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Brazos Oscilantes Simples

% a ‘ 3 % H: H
AS-p T =5
AS-PV BE BN AS-PV
\ ‘ \ \ ‘ \
para fijacién Il N <
con brida K |B1
Ll Il
L[ 1 Ll
a N === =
T w a -
\\’A = — =
AS-P
D ] /
E B
Tipo AS-PV con bridas invertidas
G[N] cd Peso
Art. N° Tipo K<2 [N/mm] A B BI C D E of H oK [kgl Material de fabricacién
“n 07 081 001 AS-P 15 50 =
d 100 5 100 4 50 70 7 25 18 0.5
= 07 091 001 AS-PV 15 - 5
S
T 07 081 002 AS-P 18 62 -
‘S 200 n 120 5 60 85 95 35 24 0.8
g 07 091 002 AS-PV 18 - 68
07 081 003 AS-P 27 73 - Construccién en acero
w 400 12 160 5 80 110 11.5 45 34 1.8
S 07 091 003 AS-PV 27 - 80 soldado.
= 07 081 004 AS-P 38 95 -
@
£ 07 091 004 AS-PV 38 800 19 200 — 104 6 100 140 14 60 40 3.6 Color azul de ROSTA
@
— 07 081 005 AS-P 45 120 =
ekl 1 2 —_— 1 1 1 4 b
07 091 005 AS-PV 45 600 33 00 — 132 8 30 80 8 70 5 55
07 081 006 AS-P 50 145 -
2500 37 250 @ — < 10 140 190 18 80 60 8.3
07 091 006 AS-PV 50 - 160

)
/\ R 2 AS 50
Jah) I 24
O N4 % L % 2 @3&/45
Bl BR E 2 /
AS-C |1 RN = / A2
. [ ] | S
para fijacién L« } ‘ } £ }‘21 As18
central por K B ® 10 / AS15
friccion N | ‘ \ o 8 /
| [ | [ -8 6
= S 4
7 T qy
0 ‘
0 N L 01 23456
E B Angulo de oscilacion o +[°]
D
G [N] cd Peso Material de fabricacién
Art. N° Tipo K<2 [N/mm] A B D_g_a oE oK S] [l(g] Cuadrado interior Cuerpo
07 071 001 AS-C 15 100 5 100 40 45 1094 18 15 0.4
07 071 002 AS-C 18 200 n 120 50 55 133, 24 18 06 Construccion
07 071 003 AS-C 27 400 12 160 60 65 1679 34 27 13 Aleacién e"ljczm
07 071 004 AS-C 38 800 19 200 80 90 207 40 38 26 ligera coTZr :le I
07 071 005 AS-C 45 1600 33 200 100 110 247 45 45 39 -
07 071 006 AS-C 50 2500 37 250 120 130 30 60 50 6.1

®
I

P méx. carga en N por brazo, para K més elevados consulte el capitulo 5 en la pagina 2.24.
ROSTA .’ valor de muelle dindmico segin el dngulo de oscilacién o +5° a una velocidad de
ns = 300-600 min™'

www.rosta.com
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Més informaciédn y cdlculos en pdginas 2.22 a 2.24.
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Brazos Osciluntes Dobles

(o dZ g
Ng[aY%) 2]
[T
K |
[ [ <«
- Do
AD-P e
=== —
AD-PV S =
v Sqiivas2 =
para fijacién ! ! | ~>-AD-
con brida i i <
L
ST s
D | __—hDP
E
Tipo AD-PV con bridas invertidas
G[N] cd Peso 3
Art. N° Tipo K=2 K=3 [[N/mm]| A B B1 C D E oF H K [kgl Material de fabricacién =
S
07 111 001 AD-P 18 62 - o=
150 120 23 100 5 60 85 95 35 40x20 12 o<
07 121 001 AD-PV 18 - ¢8 ’ S
07 111 002 AD-P 27 -
300 240 31 120 & 5 80 110 11.5 45 55x34 2.6 8
07 121 002 AD-PV 27 - 80 Construccién en acero =
07 111 003 AD-P 38 95 - soldado. M
07 121 003 AD-PV 38 600 500 45 160 T 6 100 140 14 60 70x50 55 E
07111004  AD-P45 120 - Color azul de ROSTA =
1200 1000 50 200 ——-— 8 130 180 18 70 80x40 8.5
07 121 004 AD-PV 45 - 132 x
07 111 005 AD-P 50 145 -
1800 1500 56 250 ——— 10 140 190 18 80 90x50 129
07121005  AD-PV 50 - 160 )
9
| f\ Lf 77 7\7 ]
(8] ] 26 ADS0 |
avd b=l
K X, 2
e i E® o
£ 18
AD-C R i 1 = 0 38
=== —H-T = o
para fijacién }{ & N El }jﬁ £ }3 L
central por == ==FF S 0 AD 18
friccion | | o s 8
| | < [ 5 6
\ \ i S 4
il il Ay
(72N iz U~
: ‘ 01 2 3 4 5 6
1 y l____ ] ; o .
R B Angulo de oscilacién o +[°]
E
D
G[N] cd Peso Material de fabricacién
Art. N° Tipo K=2 K=3 |[[N/mm]| A B D oE K S [kg]  |cvadradointerior|  Cuerpo
07 101 001 AD-C 18 150 120 23 100 50 55 135, 40x20 18 0.8 Construccid
onsiruccion
+0.5
07 101 002 AD-C 27 300 | 240 31 120 60 65 169 55x34 27 18 I :ZISSZLO
07 101 003 AD-C 38 600 500 45 160 80 9 203 70x50 38 41 ligera Callr erdl &
ROSTA
07 101 004 AD-C 45 1200 1000 50 200 100 110 24 02 80x40 45 6.1

G = madx. carga en N por brazo, para K més elevados consulte el capitulo 5 en la péagina 2.24.

J
cd = valor de muelle dindmico segin el dngulo de oscilacién « +5° a una velocidad de ROSTA ’
ns = 300-600 min-" @ =

www.rosta.com
Més informacién y cdlculos en pdginas 2.22 a 2.24.
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Elementos Oscilantes

Cabezales Oscilantes
Tipo AR N

H

N
NI
—)

I
E
) L
L1
GIN] Mdd Peso Material de fabricacién
Art. N° Tipo K<2 | [Nm/°] [ Az02 B sC H L L8 oM N (e} S [kg]  |cuadrado interior Cuerpo
07291003 AR 27 400 26 39 215 16795 48 60 65 30 35 M8 27 0.5 Aleacion | Comstruccion en
) acero soldado.
07 291004 AR 38 800 67 52 265 20705 64 80 90 40 50 M8 38 1.0 ligera | 1o om derosTA

G = mdxima carga en N por brazo, para K més elevados consulte el capitulo 5 en la pégina 2.24.
Mdd = par dindmico del elemento segin el dngulo de oscilacién « +5° a una velocidad de ns = 300-600 min-'

Brazo Simple

Los dos elementos AR se insertan en el tubo. La distancia
requerida entre centros debe presentarse sobre un modelo
o plantilla para finalmente fijarlos fuertemente apretando
los tornillos.

Brazo Oscilante Bidireccional

_14.6-30

<— direccién de transporte

// / / /

Tres elementos AR en disposicién <<Boomerang>> para
transporte en sentido inverso del material sobre cada
bandeja. Instalando el brazo completamente vertical, con
su elemento central AR de forma invertida 180°, obtendremos
un brazo capaz de transportar el material en ambos sentidos.

ROSTA @

www.rosta.com

2.28

Brazo Doble

transporte
/ e
Tres elementos AR montados como brazo doble. Procedimiento

de montaje igual al brazo simple  respetando las
recomendaciones de espesor de tubo segin diferentes distancias
entre centros - ver cuadro inferior.

Dimensiones de los tubos de conexion

Los tubos de conexién son proporcionados por el cliente.
Para brazos simples un espesor de pared de 3 mm (distancia
entre centros A = 300 mm) es suficiente. Para brazos dobles
serdn necesarios tubos con espesor mayor - ver cuadro
inferior.

min. espesor | méix. distancia [min. dngulo de montaje B [°]
Tipo  Tubo-o deltubo  |entre centros A|  con brazo bidireccional
8 160 26.0
AR 27 30 4 220 19.5
15 300 14.6
8 200 27.5
AR 38 40 4 250 22.6
5 300 19.1

Més informacién y célculos en pdginas 2.22 a 2.24.
Para ofras distancias entre centros A, consulte a ROSTA.



Cabeza Biela ST18-5T 50 ST 60

< H,, A 50
$ >_:_
Tipo ST R A (!
O NN 4 1
::T 7 S S| I
o f ! 2
} -
. \\ // 777'}?7‘\}17777 a { L}
F i © i
1
L L]
K
ST 50-2 ST 60-3 y ST 80
B ST 60-3: 80
H A ST 80: 90
!
b
K
F n, [min™] Montaje
max. [ méx. vos Peso | Material de | cuadrado o
Art. N° Tipo [N] (o5 A B C D E H Jo K L M S | [kgl | fabricacién interior 2
- =
g; giﬂ gg: :Hgl 400 | 600 | 50 550, 315 45 20 12:03 6 22 39 MA1A2]2LH 18 | 02 L‘)’(::l:odj =
: o < A
g; 8,31} ggg :} g;l 1000 | 560 | 60 659, 405 60 27 20+04 8 28 54 M';’giH 27 | 04 | B § CZ’IE';:';‘Ze (=]
6| 8o . s
g; 8‘311 ggg :I :gl 2000 | 530 | 80 903, 53 80 37 25:4 10 42 74 M’;‘g_cEH |1 [882 FOSZZZ'('J"SS =
<|s5|8§ : (T
07 031 004 ST 45 . o M24 g2 £
07041004 STasL | 3500 | 500 100 1105, 67 100 44 35:0s 12 48 89 Lo 45 | 18 § X . kS
07031005 ST 50 ; os M36 g . —
07041005 ST0L | €000 | 470 | 120130 3, 69.5 105 47 40+05 MI2x40 60 93 LS 50 | 55 5 cagc:;d
07031015 ST 50-2 o . M36 5 ~ '
07041012 T80l | 10000 | 470 | 200 210 3 69.5 105 47 40%°5 MI2x40 60 93 Lot 50 | 69 | 8
07 031 026 ST 60 M42 3 =
+0.2 N
07 041 026 ST4oL | 13000 | 440 | 200 210202 85 130 59 45 M6 80 117 LU0 60 | 156 5 8| formillode
- - 9 el N
g; gj} g}g :; 23 gl 20000 | 440 |300 31002 85 130 59 45 M6 75 117 M'jfm 60 | 202 | € J: g meiﬁ(;:;“”
- " .
<
07031027 ST 80 von M52 % 8.8
o7 04T 0oy ST8OL | 27000 | 380 | 300 310202 100 160 77 60 M20 90 150 S 80 | 367 8

n, = max. revoluciones para un dngulo de oscilacién de +5°; posibilidad de mayores rpm con menores dngulos, consulte
“frecuencias permitidas” en el capitulo de tecnologia del catdlogo general ROSTA.
Frnax. = Cdlculo de la fuerza de aceleracién F en la pdgina 2.22.

Longitud de varilla Agr y radio excéntrico R

Para seguir las directrices de las frecuencias permitidas, el dngulo de oscilacién
ST no ha de superar los +5.7°. Este dngulo se corresponde a la relacién R: Asp

de 1: 10.

Cdlculo del angulo de oscilacion para ST

Radio excéntrico R [mm]

Distancia del centro Ast [mm] st = urcsin(E > ]
Angulo de oscilacién ast £[°] Ast

Guia de instalacion

Para la instalacién de la cabeza biela de tipo ST, es necesario disefiar una estructura
rigida y reforzada, capaz de soportar las grandes cargas y aceleraciones que sufrird
durante su funcionamiento, evitando asf, fatigas tempranas y grietas. En el caso que se
instale mds de una biela, todas deberdn de tener la misma longitud de forma exacta. La

transmisién de la fuerza de la biela debe estar en dngulo recto respecto a los brazos Conexién en serie de 4 uds. ST 50
para un mejor funcionamiento. La cabeza de biela fiene que estar roscada libre de juego Ro STA
(conexién por friccién).

www.rosta.com

Més informacién y célculos en paginas 2.22 - 2.24.
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Acumuladores
Tipo DO-A

B H
A G
I ) ey
) Q\g V{_} 3 <
%\ ARV far VARV a
O MO O
C xﬁ ﬁ\@ )
E L
F L1
w
(-}
=
- C. Peso
’E Art. N° Tipo [N/mm] [ A B#os D E F Al S G H L L83 [kgl Material de fabricacién
o 01 041 013 DO-A 45 x 80 100 - - 80 90 1.9 -
. Aleacién ligera
12795 35 85 73 150 - 45 gera,
2 01041014 DO-A45x100 | 125 8 - - 100 10| 23 Color azul de ROSTA
= 01041016 DO-A50x120 | 190 30 60 120 130 | 55 Aleacion ligera,
g 01041019 DO-A50x160 | 255 |MI2 40 °F§;"' 78 °’]’;‘Z“ 1225 50 | 30 60 160 170 | 74 fundicién de acero,
o 01041017 DO-A50x200 | 320 40 70 200 20| 85 color azul de ROSTA
[N ¥ |

¢ = valor de muelle dindmico del acumulador con dngulo de oscilacién + 5 ° y revoluciones n;entre 300-600 min"!
1 muelle acumulador consta de 2 elementos DO-A!

Rangos de funcionamiento

Angulo de oscilacién Acumuladores 2 x DO-A 45 Acumuladores 2 x DO-A 50
DO-A (conexién en serie) R sw  mdx.ns mdx. K R sw  mdx.ns max. K
+6° 15.3 30.6 360 2.2 16.4 328 340 2.1
+5° 12.8 25.6 500 3.6 13.6 27.2 470 34
+4° 10.2 20.4 740 6.2 10.9 218 700 6.0

Guia de instalacion

Las estructuras de conexién (horquillas) entre los
elementos ROSTA DO-A son suministrados por el
cliente. Las dos placas laterales tienen que estar
en éangulo recto (90 °) respecto al eje del
elemento DO-A. Es recomendable soldar unos
refuerzos (V) entre las placas laterales.

Los dos elementos DO-A tienen que permanecer
paralelos a los brazos de la bandeja. La fijacién
entre bandeja y estructura de base se hard por
medio de una estructura rigida. La fijacién de los
elementos DO-A (en la zona interna del elemento)
se hard mediante pernos.

ROSTA @
Mas informacién y célculos en pdginas 2.22-2.24.
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Cabezales Oscilantes y accesorios para soluciones

personalizadas ROSTA

Brazos dobles asimétricos para transportadores de alta velocidad

Para alcanzar una mayor velocidad del material sobre la
bandejo o canal (hasta 60 m/min) se recomienda la
instalacién de brazos oscilantes dobles ROSTA  con
distancias entre centros asimétricos (relacién 2: 1). En
general, la instalacién del sistema motriz excéntrico ird sobre
el contrapeso, que estd conectado al extremo del brazo
mas corto y su peso serd el 200% de la bandeja o canal
superior. La bandeja estd conectada al extremo del brazo
més largo. Con esta configuracién logramos que se
produzca un doble carrera en relacién al contrapeso. Esta
relacién de transmisién ofrece un lanzamiento de material
mds largo en la canal, con baja transmisién de fuerza de
reaccién en la estructura de la mdquina. Por favor, pregunte
por nuestros manuales de aplicacién para brazos dobles
asimétricos de fabricacién especial.

Cabezas de biela de gran tamano para trabajos pesados en transportadores

La cabeza de biela tipo ST 80 es la mayor pieza estédndar
de ROSTA y estd disefiada para transmitir fuerzas de acele-
racién de hasta 27000 N.

Para el accionamiento de un gran cigiefal que impulse un
transportador, ROSTA también suministra elementos de tipo
ST 80-4 y ST 100-5 con la aceleracién de fuerza F
capaces de llegar a 36000 N 'y 63000 N respectivamente.
Estas dos cabezas de biela estén hechas con estructura de
acero soldado y disefiadas con un dispositivo de soporte en
forma de caja para la fijacién del eje de accionamiento (ver
dibujo). No estdn disponibles en stock y se fabrican bajo
pedido.

www.rosta.com
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Elementos Oscilantes

Cabezales Oscilantes y
accesorios para soluciones

personalizadas ROSTA

Brazos ROSTA AS-P y AD-P con fijacion de
bridas desplazadas (30°)

Las bridas de fijacién estdndar ROSTA para brazos simples y
dobles del tipo AS-P y AD-P se instalan en dngulo recto (90 °) con
respecto al eje del brazo. La experiencia nos dice que la mayoria
de fabricantes de cribas instalan los brazos con un é&ngulo de
inclinacién de 30 ° respecto a la linea vertical para obtener una
combinacién ideal entre la velocidad de transporte y el salto del
material sobre la bandeja.

En caso de condiciones de montaje con bandejas de perfil bajo
y contrapesos fabricados con tubo recto... es posible que la
brida sobresalga de la estructura de la mdquina - y en
construcciones muy saturadas el montaje con dos orificios de
brida es simplemente poco practico.

Para estas aplicaciones ROSTA ofrece brazos personalizados
del tipo AS-P y AS-D con la fijacién de las bridas a 30 °, que
permite un montaje mds estrecho de los brazos al marco. Esta
configuracién hard necesaria la construccién por pares de
brazos para derecha o izquierda.

Sistema de guiado ROSTA para cribas de doble masa tipo “Flip-Flow”

Los sistemas de vibracién libre con sistema de contrapeso
para el accionamiento directo sobre lo malla flexible,
ofrecen grandes ventajas como la auto-limpieza de la
malla, y la produccién de un gran salto del material
con altas aceleraciones para facilitar y mejorar su
cribado. En estos sistemas de contrapeso, la bandeja m2
tiene una oscilacién mayor que la caja de cribado m1 en
una proporcién que suele ser de 2:1, que genera el llamado
“Efecto Trampolin”, con saltos amplios y con un efecto de
auto-limpieza de las mallas. Para la suspensién eldstica y el
guiado de los contrapesos en sistemas “Flip-Flow”, ROSTA
ofrece diferentes sistemas de acumuladores. Solicite nuestro
manual para “Sistemas de Doble Amplificacion”.

ROSTA @
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Tamices giratorios
Tecnologia

e’
Introduccion
Llos tamices giratorios se utilizan principalmente en el  El movimiento de cribado circular ofrece un répido y
procesado de harinas y granos del sector alimentario, enla  completo recubrimiento de toda la superficie del tamiz
preparacién de productos farmacéuticos y en la industria = rendimiento muy alto.

maderera para la seleccién y la limpieza de los diferentes
tamafios de virutas.

Soluciones personalizadas

Tamiz giratorio equipado con 8 juntas universales del tipo AK- 40
(fabricados en acero inoxidable)

Tamiz giratorio de oscilacién libre para la seleccién
de harinas equipado con 8 elementos del tipo AV 38

Clasificadora de virutas de madera equipada con 8 juntas
universales del tipo AK 100-4

ROSTA g
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Tamices giratorios colgantes

Los tamices giratorios colgantes se utilizan habitualmente
para la clasificacién de los diferentes tipos de harina. Estas
mdéquinas normalmente se cuelgan al techo de los edificios
ayudado de varios elementos de sujecién, habitualmente
cables o cafias de fibra de vidrio. Debido al elevado peso
de los equipos, se necesitan varios elementos de sujecién
para la correcta suspensién en cada esquing, y en los casos
que exista mucha fatiga o humedad, éstos suelen partirse o
desgastarse de forma prematura. Por otra parte, resulta
dificil configurarlo para que todos los brazos soporten el
mismo peso y conserven su misma longitud.

Para estas aplicaciones, ROSTA recomienda el uso de los
elementos AV, que con una capacidad de carga elevada,
sélo es necesario colocar uno en cada esquina. Ademds,
estos soportes se pueden suministrar con rosca derecha e
izquierda, lo que facilita el ajuste horizontal de la maquina.
Estos elementos tienen una larga vida dtil, y no tienen que
ser reemplazados periédicamente.

Tamices giratorios verticales con eje excéntrico
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Los tamices giratorios verticales con frecuencia tienen el
clésico accionamiento de manivela excéntrica. Estas cribas
se utilizan principalmente en el sector de procesamiento de
harinas, asi como en las plantas de fabricacion de
aglomerados. Un eje excéntrico accionado por correas
transfiere el movimiento circular a la caja del tamiz. La caja
se aguanta sobre cuatro patas, cada una formada por dos
juntas universales ROSTA tipo AK . El peso de la caja se
transmite por completo a los cuatro soportes, que guian con
precisién el movimiento de la caja.

Tamices giratorios verticales con oscilacion libre

Este tipo de tamices es una versién muy rentable. No requiere  sobredimensionados, ya que la orientacién y el guiado no
de un accionamiento excéntrico complicado. Los elementos  son muy precisos. Consulte con ROSTA para sus proyectos
AK o incluso los elementos AV deben de seleccionarse  de tamizado con sistemas giratorios.

ROSTA @
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Cabezales Oscilantes para
tamices giratorios

Tipo AK — Junta Universal

——————— )
T < “Bg?{b o
_______ By = A
F
G AK 100-5: @30 H7 x 30
L |
1
L1
n
D
i
_§ Méx. carga G [N] segin sistema
‘S accionado oscilacién
8 Art. N° Tipo colgante por biela libre A B C D [F G o H L L2 S
3 07 061 001 AK 15 160 128 80 5%85 1002 27 54 = = = 60 65 15
] 07 061 002 AK 18 300 240 150 678° 1203 32 64 = = = 80 85 18
g 07 061 003 AK 27 800 640 400 8'8° 2004 45 97 = = = 100 105 27
o 07 061 004 AK 38 1600 1280 800 1078° 25*04 40 130 = = = 120 130 38
- 07 061 005 AK 45 3000 2400 1500 12%3° 3505 72 156 = = = 150 160 45
07 061 011 AK 50 5600 4480 2800 M12 40 *°5 78 172 40 70 1225 200 210 50
07 061 012 AK 60 10000 8000 5000 M16 45 100 218 50 80 16.5 300 310 60
07 061 013 AK 80 20000 16000 10000 M20 60 136 283 50 90 20.5 400 410 80
07 061 009 AK 100-4 30000 24000 15000 M24 75 170 354 50 100 25 400 410 100
07 061 010 AK 100-5 40000 32000 20000 M24 75 170 340 50 100 25 500 510 100
G = méx. carga en N por brazo
Peso Material de fabricacién Atornillado en cuadrado ango de funcionamiento
Art. N° Tipo [kg] |Cuadrado inferior Cuerpo Acabado interior - Ve|OCIC'{C|${ ns hasta aprox.
07061001 AK15 0.4 rcero soldod _ 380 min
07061002  AK18 0.6 cero soidado Tornillo de extremo @ | _Angulo de oscilacién «
07061 003 AK 27 19 . < i hasta aprox. +3.5°
Aleacién ligera 17} calidad de varilla
07 061 004 AK 38 3.7 O o
07061005  AK45 67 s roscada 88 Recomendacién
07 061 011 AK 50 11.4 Fundicién de acero _§ Tornillo calidad 8.8 IC-;: |;G ;%osuﬁnzf:gcéoel(:lerpc;inéz
07061 012 Al 60 374 2 superar |gs "frecuencias
07 061 013 AK 80 85.4 o} Tornillo media rosca S
Acero , permitidas" (Ver apartado
07 061 009 AK 100-4 124 calidad 8.8 Tecnoloaia T 7)
07 061 010 AK100-5 | 137 Acero soldado gia s
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Ejemplo de cdlculo

Tipo de méquina: tamiz accionado por biela

Descripcion Simbolo Ejemplo Unidad  Férmula

Masa (material incluido) m 1600 kg Angulo de oscilacién
Radio excéntrico R 25 mm o - arctan <E > €]
Longitud de brazo X 600 mm e x

Angulo de oscilacién (fuera de Ry X) at 2.4 °

Revoluciones ns 230 min”’

Nimero de brazos z 4 pcs. Carga por brazo
Carga por brazo G 3924 N G=""9 N]
Méx. carga por brazo con elementos AK 50 Grnox 4480 N z

Elemento seleccionado: 4 brazos con 2 uds. AK 50 cada uno =8 uds. AK 50

Instrucciones de montaje para la junta universal AK

(D Instale los dos AK por brazo en linea, con el fin de que la distancia
X entre los dos cuadrados interiores de  90° no “distorsione” los
elementos y que los cuadrados interiores estén “en linea”.

@ Instale los cuatro brazos de conexién con longitudes X idénticas
entre los dos AK (proporcionados por el cliente) . Incluso si la caja
del tamiz esta ligeramente inclinada, los brazos deberdn de tener
la misma longitud - corrija los soportes de fijacién para nivelar
correctamente la caja.
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@ Hasta el tamafio AK 50 le recomendamos utilizar nuestros soportes
de fijacién tipo WS para montar el AK a la estructura de la maquina
- ver capitulo “Unidades Eldsticas” del catdlogo general ROSTA.

SIS

(® Para evitar movimientos de inclinacién no deseados o distorsiones
de la caja (por parada) recomendamos la instalacién de bridas
extendidas en la parte superior del AK para nivelar el centro de
gravedad “S” de la caja.

T

! ! | s
! BT }
@K J‘ | } (@
: R
| | | I
| s 14
&, g
| ® O ez
‘ 1|f3\
i
! — = ==
l | L
Tamiz giratorio colgante de oscilacién libre Tamiz giratorio vertical accionado por biela
-
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Cabezales Oscilantes para tamices
giratorios colguntes

Tipo AV

B
A
)
77777777 =
] T N
S ——— i 2 =
t “:V = - I

30 , 40
S
73 ot B s et
- i I S
= N
S — d
.E Q
o Cuadrado interior AV 50 y AV 50L
73
= G [N] por
g Art. N° Tipo suspension A B=02 @ D H L M o N O S
£
07 261 001 AV 18 MI16
D 0
— 600 - 1600 60 65 40.5 28 27 60 ——— —— 13. 54 18
..... 07271001 AV18L MI6-LH >
07 261 002 AV 27 M20
1300 - 3000 80 9 53 42 37 80 —( .~ 16183 74 27
07271002  AV27L M20-LH o2
07 261 003 AV 38 M24 +0.5
07 271 003 AV 361 2600 - 5000 100 110 67 48 44 100 T M24lH 20 o2 89 38
07 261 014 AV 40 M3é
4500 - 7500 120 130 695 60 47 105 —— > —— 20183 93 40
07 271 014 AV 40L M36-LH o2
07 261 005 AV 50 M42
6000 - 16000 200 210 85 80 59 130 —— = 116 50
07 271 005 AV 50L M42-1H
G = mdx. carga N por suspensién
Elementos para cargas superiores consultar
Peso Material de fabricacién i Recomendacion . .
Art. N° Tipo [kg] Cuadro interior Cuerpo Acabado | cuadrado interior :—05 rangos de dfugmonognento de
07 261 001 AV 18 a mfl]qulno n? e ercn. C e S:leerar
0.4 las "frecuencias permitidas" (Ver
07 271 001 AV 18L tado T loaia T.7.
07 261 002 AV 27 10 Aleacion ligera é Tornillo roscado de apartado Tecnologia T.7)
07 271 002 AV 27L ' Q extremo a extremo
07 261 003 AV 38 e < o varilla roscada
07 271 003 AV 381 1.7 Aleacién ligera _E de calidad 8.8
07 261 014 AV 40 o
50 S L ill d
07 271 014 AV 40L Fundicién de O a varilia roscada es
07 261 005 AV 50 123 acero e sl e e suministrada por el cliente.
07 271 005 AV 50L ) M12 de calidad 8.8
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Ejemplo de cdlculo

Descripcion Simbolo Ejemplo Unidades  Formula

Masa (material incluido) m 800 kg Angulo de oscilacién
Radio excéntrico R 20 mm _ R\
Longitud de brazo X 600 mm B = arcton <X > [’
Angulo de oscilacion (fuera de Ry X), no debe superar #2°(2) B+ 19 °

Revoluciones ns 230 min”!

Ndmero de brazos z 4 pcs. Carga por brazo
Carga por brazo G 1962 N m-g

Méx. carga por brazo con elementos AV 27 Grmex 3000 N G=—"IN

Elemento seleccionado:
4 uds. AV 27 y 4 uds. AV 27 L (rosca izquierda), los dos elementos AV del brazo han de estar instalados transversalmente
(desplazados a 90°).

Instrucciones de montaje para los elementos AV

(D Con la varilla roscada a derechas y a izquierdas en el elemento AV, la longitud
X se puede ajustar fécilmente, esta longitud tiene que ser la misma para todos
los cuatro brazos de la suspensién. Las limitaciones de oscilacién angular
deben ser respetadas.

@ Para obtener un movimiento arménico vy circular de la caja, instale en forma de
cruz los dos elementos AV al brazo de la suspensién (90° offset)
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3 La instalacién en cruz "90 ° offset” de los elementos AV tiene que ser idéntica en
los brazos de suspensién. (Para la suspensién en un tamiz con oscilacién eliptica,
los dos elementos AV estardn en paralelo)

@ Para evitar movimientos de inclinacién no deseados o distorsiones en la caja
(debidos a la parada) recomendamos la instalacién de los elementos AV con el
centro de gravedad “S” més bajo respecto a la caja.

() Consulte con ROSTA para sus proyectos de tamizado con sistemas giratorios de
oscilacién libre.

@ oscilacién circular @ oscilacién eliptica

®
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Aplicaciones Oscilantes

Ejemplos:
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Informacion Administrativa y Técnica

1. Servicio al cliente y ofertas

Siempre que tenga un problema y necesite asistencia,
por favor contacte con nuestro representante ROSTA
més cercano (ver lista en la contraportada).

Para poder ofertar precisamos de informacién técnica
de la instalacién, con algunos datos y especificaciones
técnicas, de esta manera encontraremos la solucién
mds éptima para usted, tanto si se trata de una pieza
esténdar o personalizada. Nosotros le entregaremos
un cuestionario para poder determinar cudles son sus
necesidades.

Nuestros plazos y condiciones, siempre vienen
especificados en las ofertas y estdn disponibles en
nuestra web en www.rosta.com -> Company ->
General Terms.

2. Pedidos y entregas

Por favor indique el nimero de oferta (si existe) en su
pedido, la descripcién y nimero de articulo.

Envie sus pedidos a nuestro representante o
distribuidor mds cercano.

3. Disponibilidad

La mayoria de nuestra gama de productos estdndar
se encuentra en stock para entrega inmediata desde
nuestro distribuidor o desde ROSTA.

Naturalmente los elementos especiales requieren un
tiempo de fabricacién y por tanto un determinado
plazo de entrega. No obstante, si utiliza regularmente
estos elementos los plazos se pueden reducir
considerablemente.

4. Informacion técnica
Respete los limites de los Elementos ROSTA
mencionados en este catdlogo (limites de carga, de

frecuencia, éngulos de oscilacién, etc.). En caso de
duda, por favor contacte con nosotros o con uno de
nuestros distribuidores (ver lista en la contraportadal).

Siga cuidadosamente las instrucciones de montaje de
cada elemento y asegirese de que el personal de
montaje también las siga.

Nuestros elementos se suministran normalmente sin
tornillos de fijacién para el posicionamiento final en
su mdquina. Emplee los tamafios de tornillo de
acuverdo con los taladros de nuestras bridas y
abrazaderas de fijacién, en calidad no inferior a 8.8.
Referente al par de fijacién de estos tornillos, consulte
la norma ISO 898 o contacte con su suministrador de
tornilleria. Asegirese que los tornillos de fijacién estdn
provistos de arandelas de bloqueo.

Finalmente compruebe que las conexiones de los
tornillos estén de acuerdo con la norma VDI 2230.

Utilice arandelas segin la norma DIN 125A para la
fijacién de taladros de fundicidén sin mecanizado
(por ejemplo: las bridas de los elementos AB50) o
para los taladros colisos o rasgados (por ejemplo:
los soportes de las bases de motor).

5. Consideraciones

Este catdlogo y toda la informacién técnica estdn
destinados Unicamente para su orientacién, la
informacién descrita no puede ser interpretada como
vinculante. Le pedimos que adapten el montaje y el
uso de nuestros productos de una manera adecuada
a las condiciones y situaciones vigentes.

La reproduccién de este documento en su totalidad o
en parte sélo podrd hacerse con nuestro permiso
expreso por escrito.

ROSTA
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Lider en la fabricacion de
elementos eldsticos
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