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Tensores Automaticos ROST

Tensores sin mantenimiento para correas y cadenas. Fdcil de instalar
- Disponibles en 7 tamaiios estandar - Amplia gama de accesorios
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Beneficios de uso de los Tensores

* Reducen los trabajos de mantenimiento
* Correas siempre tensadas

SE * Transmision del par constante
* Alargan la vida 6til de las correas

* Impiden el efecto poligono en el ramal flojo
* Aumentan el arco de contacto de la cadena
* Amortiguan los tirones

* Eliminan rvidos y vibraciones

SE-F
* Aseguran una presion constante
* Compensan el desgaste de los rascadores
* Amortiguacion efectiva de la banda
* Eficaz limpieza de la superficie de la cinta
SE-W
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ROSTA en correas y cadenas

SE-FE

SE-B

© Permiten un movimiento suave para cadenas largas

* Reducen el desgaste de rodillos y cojinetes

* Eliminan las vibraciones

* Triple compensacion en el ramal flojo de la transmision
con el modelo “Boomerang®”

* Compensan el alargamiento de las correas

* Evitan que las correas patinen y se sobrecalienten
* Transmiten una fuerza constante

* Garantizan una mayor vida 6til de las correas

SE-I

* La presion de contacto es exacta y constante

* Libre de mantenimiento y con una larga vida util

* Precision en el transporte de piezas

* Es una excelente alternativa a los rodillos tensores

SE-G
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Tabla de seleccion

Temperatura de

Identificacién Caracteristicas funcionamiento Defalles Foto
Acabado lacado azul.
Esta -40° ° Pégina 4.
SE Sl Calidad de la goma Rubmix 10. 0%a+80°C dgina 4.6 ’
o
5
5 Resistente al Acabado galvanizado. s
¢ | SE-G aceite Calidad de la goma Rubmix 20. g | —30°a+90°C | Pagina 4.6
g Se identifican con un punto amarillo. &
; :
Acabado lacado azul.
Resistente al Calidad de la goma Rubmix 40, +80°a+120°C
¥ . ) Péing 4.6
SEW calor transmiten una fuerza de tensado de un - 40% méix. sl ’
Se identifican con un punto rojo.
Brazo y cuerpo tensor soldados especialmente para
Brazo su Uso en motores y compresores. -
L reforzado Acabado lacado azul. S Pégina 4.6 ’
Se identifican con un punto blanco. X
5
2
Acero Para uso en la industria alimentaria y farmacéutica. =
SE-I inoxidable Material tipo: GX5CrNi19-10. g Pagina 4.6
Excepto : SE-I 40 material tipo: X5CrNi18-10. &
=
w B | -40°a+80°C
g g
g Para el tensado de cadenas y correas de gran longitud | &
% SE-B Boomerang® (triple compensacién). o Pagina 4.7
8 Acabado lacado azul. g .
o
-
= Para instalar en lugares de acceso limitado _§
SE-F Montaje (fijacion frontal). = Paging 4.7
frontal Acabado lacado azul. s
Tornillo de calidad 12.9.
Para instalar en lugares de acceso limitado
Montaie (fijacién frontal). .
SE-FE : Partes metdlicas lacado negro. Ver pdgina 4.7 Pégina 4.7 “'v
frontal q R
Tornillo de calidad 12.9.
Disefiado especialmente para motores.
» | Juego de piiion N S oad o cad
] ermiten el ajuste para su alineado con la cadena. L.
< —-40° 100° P 4.
S " Rodamiento tipo 2Z/C3, autolubricado. 0%a+100°C dgina 4.8
S | Piiion N
8
]
<
.§ Juego de patin P Permiten el uso en ambos lados.
2 Velocidad méxima de la cadena 1.5 m/seg.. —-40°a+100°C | Pégina 4.9
&‘3 Patin P Material: POM-H.
« . Material: PA 6 azul
=35 100°C | Pdgina 4.10
g Rodillo tensor R Rodamiento tipo 2Z/C3, autolubricado. ar s
8
g
]
<
8
o .
2 Material: PA é negro
8 i . . . -35°a+80°C | Pdgina 4.10
:(d Rodillo tensor RL Rodamiento tipo 2Z/C3, autolubricado. at agina

Para mds informacién sobre piezas personalizadas y ejemplos de instalacién, consultar a partir de la pagina 4.12.
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Tecnologia de tensado

Los tensores ROSTA deben instalarse en una zona rigida y
limpia, donde poder colocar el tornillo central. El contacto
de la base con la superficie suele ser suficiente para
bloquear la correcta posicién final. La muesca de bloqueo
situada en la base se utiliza para asegurar el tensor en

superficies desiguales o deterioradas.

Fuerza de tensado F

La fuerza de tensado se puede ajustar continuamente. El
dangulo méximo de pretension es de +30°. Tabla de fuerzas
para los tipos SE/SE-G / SE-R / SE-F / SE-I utilizando la
para pifiones, patines y rodillos.

III

posicién “norma

S Prefension == 10° Prefension = 20° Prefension = 30°
amane FIN] simm] | FIN] simm] | FIN] s [mm]

n 15 14 40 27 80 40 .

5 > | v | @ | @ ® = Par de apriete M, para el

18 75 17 185 34 350 50 tornillo de fl|(l€|0|l

2z 20 2 iy 44 ALY £2 Tabla de tensado para el tornillo de fijacién

38 280 30 720 60 1500 88 central (suministrado con el fensor)

45 520 39 1350 77 2650 13 :

50 740 43 2150 86 | 4200 | 125 Callaanlia e

para SE-F/SE-FE
SE-1 40: ofrece la misma fuerza de tensado que el tamafio SE 38. e LI 2
SE-W: transmiten una fuerza de tensado de un -40%. (Rubmix 40) M8 25Nm 41 Nm
SE-FE:  ver pégina 4.7 MI10 49 Nm 83 Nm
Utilizando la posicién «dura» del brazo tensor, la M12 86 Nm 145 Nm
fuerza de tensado aumenta en un 25%. MI6 210 Nm 355 Nm
M20 410 Nm 690 Nim
M24 750 Nm

Instrucciones de monI(I|e
Para mds informacién sobre el montaje, consultar paginas 4.9-4.11.
Configuracion Z con pifion o patin. Para tensores SE-B Boomerang ® Montaje del tensor

En los casos en que se hace inevitable el
montaje en la parte exterior del brazo, la
distancia de montaje «Z» serd la minima
para evitar su desviacién lateral. En estos
casos no hay que sobrepasar el dngulo
de tensado méximo ~ 20 °.

z

En transmisiones largas de cadena o Ajuste el tornillo de fijacién. Coloque
correa, se recomienda el uso de varios la llave sobre el tensor y presione en el
tensores en el framo de retorno, con el fin  sentido deseado hasta llegar al
de compensar los grandes estiramientos. tensado requerido. Bloquee el tornillo
El tensor tipo «Boomerang®» incorpora de fijacién segin el par apriete My
un doble brazo que, montados con dos indicado en la tabla. Coloque la
pifiones de cadena o combinados con llave sobre la parte inferior del
una polea y un rodillo para correas, tensor.

ofrecen una triple compensacién de los

estiramientos. /.\ ¢
/o)
P YA o
el = R
"“

\
\ "
©)
ROSTA g
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Tensores Automaticos
Tipo SE/SE-G/SE-W
Tipo SE-R i
Tipo SE-I 0|

i Fl-

]

J1

M ~
s
A
H [ ~l— \
2 D)
Ma :J‘:‘u o > l\&*/,,
[o] G P
SE-G / SE-W E oN
Tipo Art. N° D E G H J 2 K L M N O P T U F['E;?
SETI 060TIO01 1 55 514 5 M 80 60 20 9% 20 2 6 8 85 165 0.2
SE 11-G 06 013 201 o
SE 15 06 011 002 :
SE 15-G 06013202 | 45 64 s 5 M8 100 80 25 1125 25 30 8 85 105 208 | 04
SE 15-W 06 015 002
SE 18 06 011 003 s
SE 18-G 06013203 | 58 79 s 7 MO 100 80 30 115 30 35 105 85 105 253 | 06
SE 18-W 06 015 003
SE 27 06 011 004 ,
SE 27-G 06013204 | 78 10855 8 M2 130 100 50 155 40 52 15 105 125 343 17
SE 27W 06 015 004
SE 38 06 011 005 ,
SE 38-G 06013205 | 95 140555 10 M6 175 140 60 205 40 66 15 125 205 420 36
SE 38-W 06 015 005
SE 45 06 011 006 s
SE 45-G 06013206 | 115 2005, 12 M20 225 180 70 260 50 80 18 125 205 520 | 64
SE 45-W 06 015 006
SE 50 06 011 007 s
SE 50-G 06013207 | 130 2105 20 M24 250 200 80 290 60 8 20 17 205 575 90
SE 50-W 06 015 007

SE'R Tensor con brazo reforzado

Tipo Art, N° D E G H 1 2 K L M N O P T U ';:;‘]’
SE-R 15 06011702 | 45 64 s 5 M8 100 80 25 1125 25 30 8 85 105 208 04
SE-R 18 06011703 | 58 79 %3 7 MI0 100 80 30 115 30 35 105 85 105 253 0.6

>

T

< SE-l  Tensor de acero inoxidable, INOX

=

- Tipo Art. N° D E G H J 2 K L M N O P T U ';i;‘]’
SE-115 06071111 | 45 64 %s 5 M8 100 8 25 1125 25 30 8 85 105 208 04
SE-118 06071112 | 58 79 %3 7 MO 100 8 30 115 30 35 105 85 105 253 07
SE-127 06071113 | 78 108735 8 MI2 130 100 50 155 40 52 15 105 125 343 21
SE-140 06071104 | 100 140*25 10 M6 175 140 70 205 40 70 15 12 205 415 38

Para informacién adicional, consultar paginas 4.4-4.5.
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Tensores Automaticos -

Tipo SE-B "
Boomerang ® 7
Ma (&] T

lo

Tipo Art. N° D E G H i) » K L M N o) P T U ';:;‘]’
SE-B18 06021003 | 58 78 %3 6 MIO 100 80 30 115 30 35 105 85 105 253 08
SEB27 06021004 | 78 108 %25 8 M2 130 100 50 155 40 52 15 105 125 343 21
Tipo SE-F 7/ Tipo SE-FE I
FA aat
o F/'//
F{ 4
F - AE
¥ R >
‘ 1
248 =
H o
Ma g\ Ma g\ - M
o c || Tornillo
c calidad 12.9

SE'F Tensor de montaije frontal

Tipo Art. N° D E G H )2 K L M N O P R T u 'EE;‘]’
SE-F 15 06 061 002 45 64 f(])_s 5 Mé 100 80 25 125 12 30 8 8.5 10 10.5 20.8 0.4
SE-F18 06061003 | 58 79 %63 7 M8 100 80 30 115 18 35 105 85 11 105 253 | 07
SE-F 27 06 061 004 78 108 f(z)j 8 MIO 130 100 50 155 17 52 15 10.5 15 125 343 19
SE-F 38 06 061 005 95 140 f§,5 10 M12 175 140 60 205 16 66 15 12.5 17 205 420 37
SE-F 45 06 061 006 115 200 t]a 12 M16 225 180 70 260 32 80 18 12.5 24 20.5 520 6.9
SE-F 50 06 061 007 130 210 fla 20 M20 250 200 80 290 23 87 20 17 27 205 575 10.1
ensor de montaje frontal disefiado especialmente para motores (compresores, ventiladores
SE-FE Tensor de montaie frontal disefiado especialmente p " b filad
Tipo Art. N° D E @ H 2 K L M N O P R T U 'EE;‘]’
SE-FE 27 06 093 904 78 110 fé_s 10 M10 130 100 50 155 16 52 15 10.5 15 125 343 2.1
SE-FE 38 06 095 905 95 120 f(z)_s 10 M12 145 110 60 175 35 66 15 12.5 17 220 420 3.1
i Prefension <z 10° (J!) | Pretension << 20° (J') | Prefensién <c 30° (J!
Tipo Art. N° Tipo de Temperatura de uso Punto de reiension V) | Prefension V) | Prefensién v Tratamiento
goma marcado | F[N] | s[mm] | FIN] | s[mm] | F[N] | s[mm]
SE-FE 27 06 093 904 | Rubmix 20 -30°C a +90°C amarillo 150 23 380 44 810 65 RAL900? (neg?)
intura al agua de
SE-FE 38 06 095 905 | Rubmix 40 | +80°C a +120°C mdx. rojo 170 25 425 50 870 73 epspesor 40-980 pm

Para informacién adicional, consultar paginas 4.4-4.5.
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Tensores

Accesorios para cadenas
Juego de piiion tipo N
Piiion tipo N

Simple “S” Doble “D” Triple “T”

L L L

h

T
i)

w
w
.

w
"L
e

AT
S

R
Tipo de cadena - ® N° de Par de apriete Rango de ajuste lateral Tamafio

ANSI | DIN 8187 Tipo Art: N Ao . [Nm] R SE Peso [kgl
Simple “S”
35 ISO06B-1 | N3/8"-10$ 06 510 001 15 M10 55 20 22-43/23-43 15/18 0.15
40 ISO08B-1 | N1/2"-10S 06 510 002 15 MI10 55 20 23-44 18 0.20
50 I1SO 10 B-1 N5/8"-12 S 06 510 003 15 M12 80 85 27-65 27 0.35
60 ISO 12 B-1 N3/4"-12°§ 06 510 004 15 M12 80 85 27-65 27 0.55
60 1SO 12 B-1 N3/4"-20 S 06 510 005 15 M20 100 165 40-80 38 0.85
80 1ISO 16 B-1 N1"-20 S 06 510 006 13 M20 100 165 40-80 38 1.25
100 | ISO20B-1 | N11/4"-20S 06 510 007 13 M20 100 165 40-80/48-80 45/ 50 2.00
120 | ISO24B-1 | N11/2"-20$S 06 510 008 11 M20 140 165 40-120/48-120 45/ 50 2.35
Doble “D”
85 ISO06B-2 | N3/8"-10D 06 520 001 15 MI10 55 20 27-39/28-39 15/18 2.00
40 ISO08B-2 | N1/2"-10D 06 520 002 15 MI10 55 20 30-37 18 0.35
50 ISO10B2 | N5/8"-12D 06 520 003 15 M12 80 35 36-57 27 0.60
60 ISO12B2 | N3/4"-12D 06 520 004 15 MI12 80 35 37-56 27 1.05
60 ISO12B2 | N3/4"-20D 06 520 005 15 M20 120 165 50-90 38 1.35
80 ISO16B-2 | NI"-20D 06 520 006 13 M20 120 165 55-84 38 2.10
100 | I1SO20B-2 | N11/4"-20D 06 520 007 13 M20 140 165 60-102/68-102 45/ 50 3.60
120 | ISO24B2 | N11/2"-20D 06 520 008 1 M20 140 165 65-97/73-97 45/ 50 4.25
Triple “T”
85 ISO06B-3 | N3/8"-10T 06 530 001 15 MI10 70 20 33-48 18 0.25
40 ISO08B-3 | N1/2"-12T 06 530 002 15 M12 80 85 41-51 27 0.50
50 ISO10B-3 | N5/8"-12T 06 530 003 15 M12 80 89 43-50 27 0.95
50 ISO10B-3 | N5/8"-20T 06 530 004 15 M20 120 165 56-84 38 1.25
60 ISO12B-3 | N3/4"-20T 06 530 005 15 M20 120 165 59-80 38 1.50
80 ISO16B-3 [ NI"-20T 06 530 006 13 M20 160 165 74-108 45 2.90
100 | ISO20B-3 | N11/4"-20T 06 530 007 13 M20 160 165 78-105/86-105 45/50 520
120 | ISO24B-3 | N11/2"-20T 06 530 008 1 M20 180 165 90-111/98-111 45/50 6.20
o~ » o

Piiion tipo N
Tipo de cadena ) o N° de Peso ~Bie

ANSI | DINgI87 | TP° Art.N dientes A B ¢ b [kg]
35 | ISO06B | N3/8"-10 06500001 15 0 53 9 4581 0.06 ) —
40 I1SO 08 B N1/2"-10 06 500 002 15 10 72 9 61.08 0.15
40 ISO 08 B N1/2"-12 06 500 003 15 12 72 12 61.08 0.15 Y
50 ISO 10 B N5/8"-12 06 500 004 15 12 91 12 76.36 0.27 [a] <

Q

50 ISO 10B N5/8"-20 06 500 005 15 20 91 15 76.36 0.29 ° \
60 ISO 12 B N3/4"-12 06 500 006 15 12 1.1 12 91.63 0.47
60 ISO 12 B N3/4"-20 06 500 007 15 20 1.1 15 91.63 0.47 ]
80 ISO 16 B N1"-20 06 500 008 13 20 16.1 15 106.14 0.88 A
100 ISO 20 B N1 1/4"-20 06 500 009 13 20 18.5 15 132.67 1.60
120 1SO 24 B N11/2"-20 06 500 010 1 20 24.1 15 135.23 1.93 _|C |

ROSTA g
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Accesorios para cadenas single s ek >

Juego de patin tipo P 2 2.2
i

Patin tipo P
Para un posicionamiento correcto del patin, le i i
recomendamos que lo coloque entre dos gt ;t
tuercas, aseguradas entre si, con un poco de is o
juego para que gire en la posicién de trabajo.

R R

Juego de patin tipo P

Tipo de cadena Par de apriet Rango de c|usre Teiahi® Peso
Ti Art. N° W L X Y z etz
ANS! | DIN 8187 1 i [Nm] laterc SE [kg]
Simple “S”
35 | ISO06B-1 | P3/8"-85 06550001 | M8 45 74 37 102 m 19-34 n 0.05
40 | ISO08B1 | P1/2"-10S 06550002 | MIO 55 9 48 139 20 23-41 15/18 010
50 | ISO10B-1 | P5/8"=10S 06550003 | MIO 55 126 63 166 20 24-39 18 0.12
60 | 1SO12B-1 | P3/4"-125 06550004 | M2 80 148 72 195 35 30-61 27 018
Doble “D”
35 | 15SO06B2 | P3/8"-8D 06560001 | M8 45 74 7 102 n 25-30 n 007
40 | 1SO08B2 | P1/2"-10D 06560002 | MIO 55 9 48 139 20 30-34 15/18 0.12
50 | ISO10B2 | P5/8"-10D 06560003 | MIO 70 126 63 166 20 34-46 18 017
60 | 1SO12B2 | P3/4"-12D 06560004 | MI2 80 148 72 195 35 40-52 27 0.26
’ (]
Patin tipo P -
Tipo de cadena . o +02 Peso <>
ANSI | DIN 8187 Tipo Art. N A 0 B C D [kg] *
I /
35 | 150068 | P3/8" 06540001 | 8 102 37 74 002 ’i e
40 | 1SO08B | PI/2" 06540002 | 10 139 48 % 003 <>
50 | 10108 | P5/8" 06540003 | 10 16.6 63 126 | 005
60 | 10128 | P3/4" 06 540004 | 12 19.5 72 148 007 N -

Instrucciones de montaje para transmisiones de cadena

Ver también instrucciones complementarias en pdgina 4.5.

Posicion estandar Engranaje de la cadena

Los tensores ROSTA se montan Cuando tensamos por primera vez, al
en la parte floja de la menos 3 dientes del piién deben
transmisién, tan cerca como | engranar con la cadena. la distancia
sea posible del piién motriz y entre el pifidn Tensor y el siguiente pifidn

guiando la cadena desde su parte exterior. La posicién ideal  debe ser como minimo de 3 eslabones.
del brazo quedard lo mds paralela posible a la cadena.
Para tramos largos de cadena, recomendamos la instalacién

de varios tensores o el tensor tipo «<Boomerang®» con el fin c B
de compensar el elevado estiramiento de la cadena. Ajuste lateral / \
Mantenemos la posicién del pifdn o patin
) | entre las dos tuercas de bloqueo (C),
Cadena reversible ajustando la distancia «R» conseguiremos R
En transmisiones de cadenas una alineacién exacta sobre la cadena. La ”‘—F
reversibles, se recomienda tuerca «B» se mantiene siempre bloqueada.

instalar un tfensor a cada I

lado. En estas aplicaciones,

el tensado méximo ha de ser de 20° (en lugar de los 30°),
reservando 10° para su refroceso en cada cambio de

direccién.
ROSTA &
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Tensores

Accesorios para correas

B C D

Rodillo tensor
TipoRyRL

[

ul)
loci Anch E P et P
Tipo Art. N° \,/e. ocidad ncho d'e A 5 c 5 : - ar de apriete TaanIE eso
méxima[ rpm] correa max. max. [Nm] [kg]
RTI 06 580 001 8000 30 30 85 2 14 5) M8 25 1 0.08
R15/18 06 580 002 8000 40 40 45 6 16 7 MI10 20 15/18 0.17
R 27 06 580 003 6000 55 60 60 8 17 8 MI12 85 27 0.40
R 38 06 580 004 5000 85 80 90 8 25 10 M20 165 38 1.15
R 45 06 580 005 4500 130 90 135 10 27 12 M20 165 45 1.75

Rodillo tensor RL para cargas ligeras (color negro)

Tipo Art. N° \'/e'locidad Ancho d'e N 5 c 5 E - Par de apriete Tamatio SE Peso

méxima[rpm] correa méx. max. [Nm] [kgl
RL11 06 580 901 6000 30 30 35 3 19 10 M8 25 n 0.08
RL15/18 06 580 902 6000 40 40 45 6 21 9 M10 49 15/18 0.17
RL 27 06 580 903 4500 55 60 60 8 22 8 M12 86 27 0.50

Instrucciones para correas

a) Tipos de tensado
Para informacién adicional, consultar pagina 4.5.

Tensado en la parte “interior” con poleas trapezoidales

- En transmisiones donde la distancia entre centros es muy grande, se
recomienda utilizar una polea de canal mds profundo junto al tensor.

- Instalar en el tramo holgado de la correa por su parte interior.
Asegurar que las correas mantienen contacto suficiente sobre la
polea motriz.

Tensado en la parte “exterior” con rodillo

- El didmetro del rodillo ha de ser como minimo de 2/3 del didmetro
de la polea menor.

- EI ancho del rodillo deberd ser un 20% superior al ancho de la
correa o fotal de correas.

- Instalar en el tramo holgado de la correa por su parte exterior.
Asegurar que las correas mantienen contacto suficiente sobre la
polea motriz.

ROSTA g
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b) Seleccion del tamaiio del tensor ROSTA

Para transmisiones de correa tipo V.

. Ancho  Alto Diam. polea Fuerza inicial Fuerza de funcio- Tamafio SE* (excepto SE-W y SE-B)
Correa tipo V - . o
[mm]  [mm] menor [mm] F** [N] namiento Fo™ [N] | 1 correa 2 correas 3 correas | 4 correas | 5 correas
XPZ, SPZ 10 8 56-71 20 16 n 18 18 18 18
75-90 22 18 n 18 18 18 27
95-125 25 20 15 18 18 18 27
> 125 28 22 15 18 18 27 27
XPA, SPA 13 10 80-100 28 22 15 18 18 27 27
106-140 38 30 15 18 27 27 27
150-200 45 36 18 18 27 27 27
> 200 50 40 18 18 27 27 38
XPB, SPB 16 13 112-160 50 40 18 18 27 27 38
170-224 62 50 18 27 27 38 38
236-355 77 62 18 27 38 38 38
> 355 81 65 18 27 38 38 38
XPC, SPC 22 18 224-250 87 70 18 27 38 38 38
265-355 115 92 27 38 38 45 45
> 375 144 15 27 38 38 45 45
z 10 6 56-100 575 n n n 15 15
A 13 8 80-140 10-15 1 15 18 18 18
B 17 10 125-200 20-30 15 18 18 27 27
C 22 12 200-400 40-60 18 27 27 38 38
D 32 19 355-600 70-105 18 27 38 38 45
* Criterio bdsico de seleccién: F=F.z.2
F  fuerza de tensado resultante de un dngulo pretensién de 20 ° (ver tabla en pégina 4.5)

F, test de fuerza inicial del fabricante
z nlmero de correas
2 duplicar para evitar posibles deslizamientos durante el arranque  t6mmdedeflexion

** Fuerza de tensado requerida para una desviacién de 16mm por cada 1000mm f v n] oy
de distancia entre ejes. Interpolar el valor para distancias mayores o menores. \ /

por cada 1000 mm entre ejes

c) Procedimiento para controlar la tension de la correa
Proceder segun lo explicado en pdginas 4.5y 4.10-4.11.

Existen varios instrumentos para calcular la fuerza de tensién de las correas tipo V. No es recomendado realizar la
comprobacion manualmente, provocard un error de cdlculo y la correa se desgastara prematuramente.

Téster Optikrik de Optibelt Lapiz de presién de Gates Téster medidor de frecuencia

’ . . J
Retensado de correas: Generalmente no serd necesario un nuevo tensado. Sin embargo, se ’
recomienda realizar un fest de tensado dias después de su puesta en marcha, pasado el [

tiempo de rodaje de las correas (segin tabla). Www.rosia.com
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Accesorios ROSTA y Tensores
adaptados a cada cliente

r.Q.
P © \\
L] o L] a
Brida de montaje tipo WS v =
Para el fécil montaje de los T
tensores estdndar ROSTA . ‘(}:‘
(excepto SE 50). ‘H‘L
. E |
K
. Para tensor tipo Peso
Tipo Art. N° A B C D E F G H J K L M N O
SE kgl
WS 11 06 590 001 1 @5 55 7 75 30 13 1.5 27 4 45 30 46 35 10 0.08
WS 15 06 590 002 15 85 65 7 75 40 13 135 34 5 55 32 58 44 12 0.15
WS 18 06 590 003 18 105 85 95 10 50 155 165 43 6 70 38 74 55 20 0.28
WS 27 06 590 004 27 125 105 11.5 125 65 215 21 57 8 90 52 98 75 25 0.70
WS 38 06 590 005 38 165 125 14 15 80 24 21 66 8 10 55 116 85 85 0.90
WS 45 06 590 006 45 20.5 125 18 20 100 30 26 80 10 140 66 140 110 40 1.80

 Bridade seguridad SS27 y $538

T » T Asegura la fijacién del tensor
. mediante la colocacién de un tornillo
) de bloqueo.
o
v J ;
A
1 - i
®
)
wv
>
Para tensor tipo Peso
— : . P
Ti Art. A B C D E F
ipo rt. N SE lkgl
SS 27 06 618 400 27 104 130 60 13 8 79 0.35
$S 38 06 618 394 38 128 161 75 17 10 965 0.65

ROSTA @
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Sistema de guiado de rodillos con tensor SE

y brida de pretension VS

Asegura y limita el recorrido del rodillo, permitiendo un
angulo de ajuste entre 0-15° (disponible para todos los
tamafos de SE).

DAT (Tensor de doble brazo reforzado)

Para transmisiones con fuerzas de tensado muy elevadas,
recomendamos usar el tensor de doble brazo. Este tensor
evita el problema de dalineado, ya que la polea siempre
permanece paralela.

ROSTA
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Rascador de banda para cinta transportadora con tensores SE
Limpia y evita el deterioro de las cintas transportadoras, eliminando las
particulas no deseadas,
Para anchos de cinta:
- 400-600 mm = 2 unidades SE 18
600-800 mm = 2 unidades SE 27
800-1000 mm = 2 unidades SE 38
1000-1300 mm = 2 unidades SE 45

Bases de Motor ROSTA para el tensado
automatico de transmisiones de altas
cargas, diseios especiales.

Las Bases de Motor ROSTA ofrecen un eficaz grado de
tensién en potentes transmisiones de cadenas y correas.

ROSTA @
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Otras aplicaciones

Tensor de perfil de
aluminio para el
tensado de cargas
ligeras.  Contacte
con ROSTA para
mds informacién.

Tensor de correas auxiliares para motores.

Suspensién eldstica para barredora.

Embalaje para su correcta distribucion y transporte

Suministramos nuestros tensores en cajas de 10 unidades.
(Disponibles hasta el tamafio 27)

ROSTA &

www.rosta.com
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Tensores
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Informacion Administrativa y Técnica

1. Servicio al cliente y ofertas

Siempre que tenga un problema y necesite asistencia,
por favor contacte con nuestro representante ROSTA
més cercano (ver lista en la contraportadal).

Para poder ofertar precisamos de informacién técnica
de la instalacién, con algunos datos y especificaciones
técnicas, de esta manera encontraremos la solucién
mds Sptima para usted, tanto si se trata de una pieza
esténdar o personalizada. Nosotros le entregaremos
un cuestionario para poder determinar cudles son sus
necesidades.

Nuestros plazos y condiciones, siempre vienen
especificados en las ofertas y estdn disponibles en
nuestra web en www.rosta.com -> Company ->
General Terms.

2. Pedidos y entregas

Por favor indique el nimero de oferta (si existe) en su
pedido, la descripcién y nimero de articulo.

Envie sus pedidos a nuestro representante o
distribuidor mds cercano.

3. Disponibilidad

La mayoria de nuestra gama de productos estdndar
se encuentra en stock para entrega inmediata desde
nuestro distribuidor o desde ROSTA.

Naturalmente los elementos especiales requieren un
tiempo de fabricacién y por tanto un determinado
plazo de entrega. No obstante, si utiliza regularmente
estos elementos los plazos se pueden reducir
considerablemente.

4. Informacion técnica
Respete los limites de los Elementos ROSTA
mencionados en este catdlogo (limites de carga, de

frecuencia, éngulos de oscilacién, etc.). En caso de
duda, por favor contacte con nosotros o con uno de
nuestros distribuidores (ver lista en la contraportadal).

Siga cuidadosamente las instrucciones de montaje de
cada elemento y aseguirese de que el personal de
montaje también las siga.

Nuestros elementos se suministran normalmente sin
tornillos de fijacién para el posicionamiento final en
su mdquina. Emplee los tamafios de tornillo de
acuverdo con los taladros de nuestras bridas y
abrazaderas de fijacién, en calidad no inferior a 8.8.
Referente al par de fijacién de estos tornillos, consulte
la norma ISO 898 o contacte con su suministrador de
tornilleria. Asegirese que los tornillos de fijacién estdn
provistos de arandelas de bloqueo.

Finalmente compruebe que las conexiones de los
tornillos estén de acuerdo con la norma VDI 2230.

Utilice arandelas segin la norma DIN 125A para la
fijacién de taladros de fundicién sin mecanizado
(por ejemplo: las bridas de los elementos AB50) o
para los taladros colisos o rasgados (por ejemplo:
los soportes de las bases de motor).

5. Consideraciones

Este catdlogo y toda la informacién técnica estdn
destinados Unicamente para su orientacién, la
informacién descrita no puede ser interpretada como
vinculante. Le pedimos que adapten el montaje y el
uso de nuestros productos de una manera adecuada
a las condiciones y situaciones vigentes.

La reproduccién de este documento en su totalidad o
en parte sélo podrd hacerse con nuestro permiso
expreso por escrito.
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Lider en la fabricacion de

elementos elasticos
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