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Placa de recubrimiento de carburo de cromo
de calidad superior

Proteccién al mundo contra el desgaste

Experimentar la diferencia de la placa de revestimiento de carburo de cromo de primera calidad

imiento de soldadura de calidad superior
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Productos de recubrimiento de soldadura de calidad superior
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Mezcla controlada de
revestimiento y sustrato
para minima dilucion y
maxima adhesion

Aleacion hexagonal con
fundicion continua SAS
Global

térmico exclusivo de
SAS Global

Formacion superior de carburos

Muestra de ampliacién x20
de la placa SAI750CR

Muestra de ampliacion x100
de la placa SA1750CR

Muestra de ampliacion x200 Muestra de ampliacion x1000
de la placa SA1750CR de la placa SA1750CR

SAS Global Corporation cuenta con mas de 60 anos de
experiencia con materiales resistentes a la abrasion. Durante
esos mas de 60 anos, SAS Global ha desarrollado un método
de fabricacién patentado para la produccién de una placa
resistente al desgaste de revestimiento de carburo de cromo,
conocida como placa SA1750CR. SAS no solo desarroll6 el
método de fabricacion, sino que también construyé y disefid
el equipo. SAS Global ha combinado a medida todas las
aleaciones utilizadas en la creacion de la placa SAI750CR.
Esto ha permitido implementar un control de calidad
completo y asegurarle la recepcién del mejor producto
disponible en la actualidad.

SAI1750CR establece los estindares de la industria para
controlar el desgaste abrasivo. SAI750CR es una placa de
revestimiento de carburo de cromo que consiste en una
matriz hipereutéctica con al menos 50 % a 60 % de carburo
de cromo fundido para lograr un sustrato de acero apropia-
do. Esta gran cantidad de carburos de cromo duros permite
que la placa SA1750CR tenga un excelente rendimiento en
ambientes con niveles de abrasion extremadamente altos.

La dureza del revestimiento de las placas SAI750CR se debe
a un compuesto de carburos de cromo duros (1750 Vickers)
combinado con la matriz austenitica resistente. La gran
dureza del revestimiento es 55-62 HRc, dependiendo del
espesor del revestimiento.

Amplia variedad de espesores disponibles

en el sector.

Desde placas gruesas a delgadas, SAS Global tiene todas las
opciones. Los espesores varian desde el mas delgado de 1/8" sobre
I/8" hasta el mas grueso de 1/2" sobre /2" (se encuentran
disponibles tamanos de mayor grosor). La placa SA1750CR de 1/8"
sobre 1/8" es la eleccion perfecta cuando el peso es un problema y
aun asi requiere una incomparable resistencia al desgaste. Todos los
espesores disponibles tienen un insuperable contenido de carburo
de cromo, una matriz reforzada e, incluso, penetracion vy lisura lider

La superficie de carburo de cromo se componen de una
serie de cordones (de 3/4" a 1-1/2" de ancho) con una gran
cantidad grietas finas. Estas grietas son parte de un fenémeno
natural que se produce durante el proceso de revestimiento.
Las grietas de revestimiento son a la vez convenientes y
necesarias. Permiten que la superficie del revestimiento
adopte formas complejas y soporte impactos que causan la
fractura de otros materiales duros.

SAS Global utiliza un sustrato de acero suave para todas las
placas en existencia, normalmente la placa AISI 1008 o la
placa A36, en funcion del espesor del material de base. Este
material de soporte tiene una gran relevancia en lo que
respecta a la ductilidad y resistencia al impacto de las placas.
En funcion de ciertos requisitos de ingenieria, se pueden
utilizar sustratos como aceros inoxidables, aleaciones de
niquel y aceros de alta resistencia de baja aleacion tales como
A572 y A588. SAS también puede producir aleaciones a
medida para revestimientos y microestructuras para aplica-
ciones especificas. Los ingenieros de SAS pueden ayudarlo a
determinar el sustrato y la combinacion de aleaciones
perfectas para su aplicacion especifica.
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Datos técnicos

;/Qué es lo que hace que el revestimiento para soldadura SureAlloy, de primera calidad sea N
un producto de eleccién?

Composicion quimica: C:4.0-5.0% Mn: 1.0-1.5% Cr: 30-40% Fe y otros: equilibrio

Tenga en cuenta: La composicion quimica real variara de acuerdo con el espesor del revestimiento.
Se pueden desarrollar composiciones quimicas a medida para aplicaciones especificas.

Gran dureza: 55-62 HRc

La dureza se debe a un compuesto de carburos de cromo duros (1750V) y una matriz austenitica
resistente. La dureza puede variar en funcién del espesor del revestimiento.

Resistencia a la abrasion:  de 30 a | sobre acero suave / 5x a 6x veces sobre AR400 tratada térmicamente.

Los resultados del procedimiento “A” de ASTM G-65 RWAT estan disponibles a solicitud.

Resistencia al impacto: Soporta el impacto moderado continuo.

Se pueden formular revestimientos a medida para soportar un mayor impacto.

Rango de temperatura: 1 100 degrees Fahrenheit (594 degrees Celsius)

Se pueden desarrollar composiciones quimicas a medida para temperaturas de funcionamiento
mas elevadas.

Tolerancia de planicidad:  +1/8" sobre 5 pies del largo de la placa

Esta especificacion de fabricacion es crucial para el moldeado y la fabricacion.

Microestructura: Una matriz austenitica con 40 % a 45 % de carburos primarios hexagonales M7C3 y 15 % a
20 % de carburos secundarios en forma de hoja M7C3, junto con formaciones adicionales
de M3C. Estas fases metallrgicas se forman durante el proceso de enfriamiento controla

do a medida que se depositan los cordones de soldadura.

Caracteristicas: La superficie del revestimiento de la placa SAI750CR esta formada por una serie de cordones con
numerosas grietas finas. Estas grietas cruzadas adecuadamente espaciadas son un fenémeno natural
de atenuacion de tension.Ademas, son beneficiosas para el material. Estas grietas se propagan por

el revestimiento y terminan en la linea de fusion.

Tipos de desgaste

Abrasion por deslizamiento: insuperable y
excelente resistencia al desgaste bajo estas condiciones

Impacto leve: excelente resistencia al desgaste bajo
condiciones de impacto leve sostenido

Impacto moderado: buena resistencia al desgaste
bajo condiciones de impacto moderado continuo

Impacto directo: no recomendado

Acero suave
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.
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| Cordon del

Superficie muy plana

revestimiento de
3/4" a 1-1/2" de
ancho

Grieta por
tension que
termina en la
placa base

Linea de fusion

|_Grieta por tension que
termina en la placa base

La ventaja SureAlloy.

Caracteristicas de calidad superior

Tecnologia de ingenieria de SAS Global
* Método de fabricacion registrado
*  Mejoramiento continuo de la fabricacion

* Resistencia a alta abrasién
* Formabilidad incomparable
* Resistencia al impacto

A 4

Control de penetracion superior
e  Penetracion pareja
*  Dilucion controlada

A 4

* Microestructura consistente para una mayor
resistencia a la abrasién

* Formabilidad mejorada

* Unidn fuerte para resistir fisuras

Acabado metaltrgicamente liso
e Menor coeficiente de friccion

N
»

e Menor material enclavado
¢ Fluencia suave del material

¢ Menor material adherido

Planidad lider de la industria
e Tolerancia de 1/8 pulgada sobre 5 pies

» « Cortes mas limpios y mas faciles
* Reduccion de 10 - 15% del trabajo

* Permite tolerancias de fabricacion mas ajustados

Nivel de sedimentacion incomparable
* Rapida produccion de grandes cantidades de
productos

» * Cumple con plazos ajustados de envio
* Cumple con grandes o6rdenes de pedidos
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Pladca de requ)ri (pt(? de carburo Productos de recubrimiento de soldadura de calidad superior
e cromo de calidad superior puecuctosiceliecubrimientolcslsoracurplaelcalicadiouncrion

Ejemplos del sector energético Ejemplos del sector minero

Sistemas de revestimientos para Sistemas de revestimientos para Revestimientos para la cuchara
plataformas de camiones excavadoras de pala

Placa de revestimiento para la
trituradora

)

|

Revestimientos para la cuchilla de

} i Codos de la linea de inyeccion
ventilador con disefo integrado | de coke

E-!H

b

- ] A .
%‘?w R_‘I‘
- \ , : ., : Revestimiento para la carcasa del

e | Cono del clasificador del molino Sistemas de manipulacion de ventilador depdiseﬁo integrado

Tobera del molino de crudo J Taladros e de crudo < polvo Tolva de aleacién — reemplazable )

R —  —
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SAI7S0U0R Tamarios de placas disponibles Control de calidad: Nos aseguramos de que reciba placas de la mds alta calidad.

Pladcg de recu rimf'mtg de carburo

(romo de ca superior

La placa SA1750CR esta disponible en una amplia variedad de espesores. Nuestra tecnologia de avanzada permite realizar Nuestros estrictos métodos de control de calidad y la alta concentracion de carburos de cromo transforman a la placa
revestimientos en placas base inusualmente delgadas y depositar revestimientos mas espesos que la placa base para SAI750CR en | ion ad d | dici de d ;
soluciones mas livianas u otras aplicaciones especificas a pedido del cliente. (I el Eleleh) EREETEER PRI (618 @il EE 62 R Mk SErEms,

Dimensiones de la placa terminada::
90" x 120" (placa base de 3/16" a IH) 1/2” (12 mm) de revestimiento de carburo _“"* gAY '
(2.286 m x 3.048 m [placa base de 4 mm a 25 mm]) /47 (6 mm) de placa base e gt AL
90" x 240" (place base de 3/16" a 1/2") R
(2.286 m x 6.096m [placa base de 4 mm a |13 mm])

Metalurgica SAS Global / Laboratorio de garantia de calidad

90" x 288" (placa base de 3/16" a 1/2")
(2.286 m x 6.096m [placa base de 4 mm a |13 mm])

56" x 120" (revestimiento de 1/8" sobre placa base de 1/8")
(1.422 m x 3.048 m [revestimiento de 3 mm sobre placa base de 3 mm])

Espesores de revestimientos en placas bases mas delgadas populares y disponibles:

«1/2"(12mm) en 1/4” (6mm) «1/2"(12mm) en 3/8" (10mm) SUREALLDY

+5/8"(15mm) en 5/16" (8mm)  « 3/8"(10mm) en 1/4” (6mm) PREMIUM WELD OVERLAY PRODUCTS
+3/4”(19mm) en 3/8"(10mm)  (Todas las demdas combinaciones de espesores se muestran en la tabla a continuacion)

1/4" (6mm) 3/8" (10mm) 5/8" (15mm) | 3/4" (19mm)

Espesor de la placa de base

Espesor del recubrimiento 1/8" (3mm) 3/16" (4mm)
| si si

1/8" (3mm) Si Pedido especial Si Pedido especial ~ Pedido especial ~ Pedido especial ~ Pedido especial
3/16" (4mm) . Si Si Pedido especial Si Pedido especial  Pedido especial ~ Pedido especial ~ Pedido especial
1/4" (6mm) . Si Si Si Pedido especial ~ Pedido especial ~ Pedido especial =~ Pedido especial
5/16" (8mm) . Si Pedido especial  Pedido especial ~ Pedido especial ~ Pedido especial ~ Pedido especial
3/8" (10mm) . Si Si Si Pedido especial  Pedido especial
1/2" (12mm) . Si Si Pedido especial ~ Pedido especial ~ Pedido especial
9/16" (14mm) Pedido especial  pedido especial ~ Pedido especial  Pedido especial  Pedido especial
5/8" (15mm) Pedido especial  Pedido especial ~ Pedido especial  Pedido especial
/16" (17mm Pedido especial ~ Pedido especial ~ Pedido especial ~ Pedido especial
34 (|(9mm)) Pedidoeszecial Pedidoeszeda, PedidoesZeciaI pedidoeszeda, SAS Global Corporation fabrica productos de calidad constante Funciones del laboratorio de SAS Global
y se basa en las normas ISO para aplicar un estricto control sobre
Opciones adicionales de material de la placa base para un mejor rendimiento: todas las fases utilizadas en el proceso de fabricacion de todos los * Espectrometria
Aceros HSLA: > mejor integridad estructural, limite de elasticidad mas alto y mayor resistencia productos SureAlloy. .
(ASTM A572 y A588) * Determinador de carbono
Aceros inoxidables austeniticos: —> agregan resistencia a la corrosion, resistencia a la oxidacién por temperatura elevada, mayor dureza SAS disefia y combina todos los polvos de aleacion utilizados para * Andlisis de imagenes digitales de macro y
(304 Inoxidable (ASTM A167), 316 Inoxidable (ASTM A240), 310 Inoxidable (ASTM A182), 330 Inoxidable (ASTM B366)) producir las placas SureAlloy. Ademas, SAS fabrica el equipamien- e L (S
) . J R ) ) - 2 to especial utilizado para producir nuestros productos. Esta com-
Aleaciones de niquel: ————» mayor resistencia a acidos, resistencia a la oxidacién por temperatura elevada, rotura por estrés mejorada binacién nos permite producir placas de revestimiento de carbu-
(Aleacion 20(ASTM A265), Aleacion 625(ASTM B443) . . . e o * Dureza Brinell
7 ro de cromo de primera calidad con propiedades fisicas iniguala-

bles. Por ejemplo, la placa SA1750CR se utiliza en aplicaciones * Particula magnética
donde otras marcas de placas de carburo de cromo han fracasa-
do por la delaminacién debido a la tension de la carga de impacto. ~ * Liquido penetrante

Todas las férmulas quimicas de carburo SureAlloy de SAS se § TESEIE R (PRI I e

mezclan y se prueban antes de comenzar la produccion. * Prueba de abrasién mediante rueda de goma G-65

Envios puntuales para cumplir con TODAS las fechas limites L. ) . , . Cada placa se somete a una inspeccion visual para controlar su
B e e Servicios a nivel mundial a través de seis sucursales

La capacidad de SAS Global Corporation de entregar los envios €y, ——— calidad y a un control manual para verificar su lisura. Cada ciclo

puntuales es insuperable, sin importar cuan ajustada sea la fecha Sy | Oficinas centrales de SAS Global:Warren, M, EE. UU. de produccién incluye pruebas para verificar la composicion SUREAL LDY
limite. La integridad de envio de SAS Global esta respaldada por * ’ SAS Global: Longview,TX, EE. UU. quimica finaL dureza y microestructura de las placas en nhuestro Productos de recubrimiento de soldadura de calidad superior
nuestro proceso de fabricacion altamente eficaz y de primera : SAS Global Australia: Kinross, Australia Occidental laboratorio de garantia de calidad metaldrgico.
calidad. La capacidad de proporcionar un producto de primera SAS Global China: Shanghai, China

calidad, junto con la entrega puntual, colocan a SAS Global en SAS Global Europe: Amsterdam. Paises Bajos y ——
una posicion muy superior con respecto a sus competidores. 3
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SAI7500R~” Proceso de fabricacion con SAI750CR SLIREALLI:IY

Plaég de recu rim|iled1at8 de carburo

(romo de ca superior Productos de recubrimiento de soldadura de calidad superior
D

Se utilizan técnicas especiales en el proceso de fabricacion con SA1750CR. Las propiedades (nicas encontradas cuando un revestimiento La placa de revestimiento SAI750CR puede unirse mediante sustrato para soldadura a sustrato con alambre/varilla para soldadura
ultraduro de carburo de cromo se fusiona con un sustrato de acero suave requieren pasos especiales para el corte, el moldeado, la fijacién SAI00NMC, E7018, E70S-6 o E70T-1.Es importante que el revestimiento de carburo de cromo no contamine el sustrato de soldadura.
y la soldadura. Las siguientes técnicas se utilizan en nuestra fabrica. Nuestro equipo de ingenieros esta dispuesto a responder todas las Esto produce la fragilidad de la soldadura. En los casos en que sea probable la contaminacion, SAS recomienda el uso de electrodos
preguntas que pueda tener. SAIOONMC. Todas las juntas expuestas al desgaste deben protegerse por una capa de alambre/varilla SA1750CR.

—- Soldadura de ngulo

SAI1750CR se puede cortar utilizando cuatro métodos diferentes: calcinaciéon por plasma, chorro de agua,arco de aire o sierra abrasiva. : - evstimiento - Aplicacién manual ’
No se puede realizar el corte convencional o el corte por soplete oxicombustible. La placa de revestimiento SA1750CR se corta mejor i SA1750CR A de SA1750CR i e
con un sistema por arco con plasma de gas inerte (suministro eléctrico minimo de 150 amperios). Se recomienda realizar los cortes ustrato. Sustrato de aplicacion
por el lado de' la aleacion. La acumulacnon de escoria se puede controlar medlante 'el ajuste de la velocidad de corte. El corte de arco sustrato de aplicacion SAI0ONMC
de carbono (cincelado) debe realizarse desde el lado del sustrato. Se requiere un disco de corte de carburo de silicio para el corte de

sierra abrasiva.

timiento
R e R1750CR

Soldadura a tope

s Aplicacion manual
Revestimiento

. Revestimiento
Mecanizado SA1750CR de SAI750CR “'SA1750CR

SAI750CR no es mecanizable por métodos comunes. Para obtener mejores resultados, SAS Global recomienda el Mecanizado por
descarga eléctrica (EDM) o por chorro de agua para cortar y avellanar todas las perforaciones pequenas. Las perforaciones mas grandes
pueden realizarse mediante la calcinacion por plasma. El corte con plasma de arco o cincelado con arco de carbono pueden utilizarse
para realizar perforaciones avellanadas para pernos. Las piezas de acero suave premecanizadas se pueden soldar en perforaciones rectas
para realizar el mecanizado adicional. El mecanizado de superficie puede realizarse solo por trituracion Blanchard.

SAIOONMC

Aplicacién manual
de SA1750CR

Revestiminto
SA1750CR

Sustrato

Revestimiento
/16" - 1/8" J SA1750CR

(2mm - 3mm) T 7 - Sustrato

SAT00NMC

Moldeado

Aplicacion manual
de SA1750CR

i

Revestimiento

, - p—— evestimiento
SAI1750CR puede moldearse en frio en formas curvas y conicas con roladoras de placas o maquinas plegadoras. Las curvaturas muy 1/16" - 1/8" SAI750CR SA1750CR
cerradas deben moldearse perpendicularmente para permitir el paso del revestimiento. El radio minimo y maximo recomendado sera (2mm - 3mm) - Sustrato SA100NMC
diferente dependiendo del espesor del material de revestimiento y el tipo y el espesor del sustrato. T

Las formas convexas, con la superficie de revestimiento exterior, abriran las grietas por tension. Esto normalmente no ocasiona prob- <
lemas. Los radios mas estrechos de lo recomendado requeriran llenar las grietas abiertas mediante el uso de electrodos SA1750CR. :

Las formas céncavas con revestimiento de carburo de cromo en el interior comprimen firmemente la superficie de revestimiento y 716" - 178 Sustrato SAI0ONMC RUSLBto Sustrato

. . y 2mm - 3mm imiento Revestimiento =
cierran las grietas de tension. s ( ) R ey i SA | 750CR Revestimiento

Aplicacién manual
de SAI750CR

ﬁo 11 . ' ' : :

Soldadura de tapon

s Revestimiento
Aplicacion manual SA1750CR

Las perforaciones en las que se realizan soldaduras de tapén Je SAITSOCR

Superficie interna de SA1750C Superficie externa de deben tener un minimo de 1" (25 mm) de didmetro y un
de 3/16" a /4" de espesor: 4" radio interior* de 3/16" a 1/4" de espesor: " radio extern espacio de 12"a224 "(300 mm a 600 mm) entre ellas. El diamet-
3/8" de espesor: 8" radio interior* 3/8" de espesor: " radio extern ro externo de las perforaciones debe soldarse a 360°.

**El moldeado con el revestimiento SA1750CR en la superfi-

cie exterior ocasionara grietas cruzadas al abrir. El moldeado

de radios mas pequefios abrird mas grietas y requerira

reparacion por soldadura. Pernos

SAI0ONMC

*El radio debe aumentar a medida que aumenta el espesor del
revestimiento.

Revestimiento
Se pueden fijar pernos sobre el lado de sustrato (se SA1750CR

recomienda el acero inoxidable). Los pernos
pasantes deben taparse con una capa protectora de
alambre/varilla para soldadura SA1750CR. Sustrato de aplicacion

SAS GLOBAL’X
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Paquetes de tablas para revestimiento duro SA|750CR

SAS Global tiene un suministro continuo de tablas resistentes al desgaste SA1750CR de diferentes longitudes,
espesores, formas y dimensiones. Estan disponibles en rectangulos, cuadrados y formas diversas que caben en una
tarima estandar. Los espesores disponibles varian desde 1/8" sobre [/8" hasta /2" sobre 1/2". (Llamenos para
verificar tamanos y espesores disponibles). Estos listones son perfectos para anadir rapidamente una proteccién
contra la abrasion en las areas que mas lo necesitan. Las tablas SAI750CR se unen y se empaquetan en tarimas de

entre 1500 y 2000 libras para satisfacer sus necesidades especificas.

Alambre y varilla de soldadura * Rollo de 25# cada uno/ == Rollo de 30# cada uno / Los electrodos se venden en incrementos de 0%

El alambre y la varilla de soldadura estan disponibles para el trabajo de campo. Pueden llenarse los espacios de instalacion y pueden
construirse o repararse las dreas de alto desgaste. Se encuentra disponible una variedad de combinaciones para satisfacer sus

necesidades. Solicite mas informacion a su representante de SAS Global.

SAI1750CR - 1/8" D o 5/32" D

Para revestimientos duros que contrarresten las condiciones de
funcionamiento extremadamente abrasivas. Ideal para impactos bajos a
medios. Buena resistencia a la corrosion. Buena resistencia a altas
temperaturas. Resistente a la abrasion (hasta | 100 °F).

SAIOONMC - 1/8" D,5/32" D,3/16" D 0 .045" D **

Para soldaduras que unen aceros diferentes, aceros dificiles de soldar
como el acero austenitico al manganeso. |deal para construcciones
resistentes al desgaste y la corrosion. Se utiliza para las capas medias del
revestimiento duro. Utiliza un cable con nicleo fundente para la
acumulacion de mezclas de impacto.

SA1750CROP - 1/16" D 0 0.045" D *

Ideal para construcciones de dificil acceso y fuera de lugar. Se trata de un
revestimiento de carbono de cromo con alto contenido de carbono
disefiado para la abrasion y la abrasion de impacto leve. Las capas
multiples proporcionaran una dureza de 55 a 62 HRc.

SAS Global Corporation,World Headquarters
21601 Mullin Ave.,Warren, MI 48089, USA | 248-414-4470 | Fax: 248-414-4480 | www.sasglobalcorp.com

| i | e 3

SA550MN - 1/8" D,5/32" D,3/16" D o 1/4"D »

Para unir y construir piezas sujetas a choques extremos, impactos y
abrasion. Resistencia extrema al agrietamiento en caliente, donde no
puede disminuirse la tension por contraccion. Utiliza un cable con nicleo
fundente para las acumulaciones sobre piezas de acero austenitico al
manganeso sometidas a una gran presion y desgaste por impacto.
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